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IMPORTANTE

Este manual ha sido producido por Yamaha Motor Powered Products Co., Ltd. principalmente para
Su uso en concesionarios Yamaha y sus mecanicos cualificados. Resulta imposible incluir todos los
conocimientos de un mecanico en un manual. Por lo tanto, aquel que utilice esta publicacion para
efectuar operaciones de mantenimiento y reparacion en los equipos Yamaha debe poseer unos
conocimientos basicos de mecanica y de las técnicas de reparacion de este tipo de maquinas. Los
trabajos de reparacién y mantenimiento realizados por una persona que carezca de este conoci-
miento es probable que ocasione que la maquina resulte insegura y no sea apta para su utilizacion.
Yamaha Motor Powered Products Co., Ltd. se esfuerza continuamente por mejorar todos sus mode-
los. Las modificaciones o cambios significantes en las especificaciones o procedimientos se remiti-
ran a todos los concesionarios autorizados de Yamaha y apareceran en las futuras ediciones de
este manual alli donde sea aplicable.

NOTA
Los disefios y especificaciones estan sujetos a cambios sin previo aviso.

INFORMACION IMPORTANTE ACERCA DE ESTE MANUAL

La informacion particularmente importante se distingue en este manual mediante las siguientes
anotaciones.

JAN

Este es el simbolo de aviso de seguridad. Se utiliza para avisarle de un posible peligro de
danos personales.

Respete todos los mensajes de seguridad que siguen a este simbolo para evitar posibles
danos personales o un accidente mortal.

A\ ADVERTENCIA

ADVERTENCIA indica una situacion peligrosa que, de no evitarse, puede ocasionar un acci-
dente mortal o daihos personales graves.

ATENCION
ATENCION indica precauciones especiales que se deben adoptar para evitar que el equipo u
otros bienes resulten danados.

NOTA
Una NOTA contiene informacion clave para facilitar o aclarar los procedimientos.



COMO UTILIZAR ESTE MANUAL

Este manual esta concebido como un libro de referencia practico y facil de leer para el mecanico.
Las explicaciones exhaustivas de toda instalacion, extraccion, desmontaje, ensamblaje, reparacién
y procedimientos de comprobacién se distribuyen en pasos individuales de forma secuencial.

* El manual esté dividido en capitulos y cada capitulo esta dividido en secciones. El titulo de la sec-
cion actual se muestra en la parte superior de cada pagina “1”.

e Los titulos de las subsecciones aparecen en un tamano de impresion mas pequeno que el titulo
de seccion “2”.

* Con el fin de ayudar a identificar piezas y clarificar los pasos del procedimiento, se han introdu-
cido diagramas de despiece al principio de cada seccidn de extraccion y desmontaje “3”.

* Los numeros del diagrama de despiece se indican en el orden en que se realizan las tareas. Un
numero indica un paso de desmontaje “4”.

¢ Los simbolos indican las piezas a lubricar o sustituir “5”.

Consulte SIMBOLOS.

e Una tabla de instrucciones de trabajo acompana al diagrama de despiece, proporcionando el
orden de las tareas, los nombres de las piezas, las notas acerca de los trabajos, etc., “6”. Este
paso explica unicamente el procedimiento de extraccion. Para la instalacion, invierta los pasos.

* Los trabajos que requieran mas informacién (como, por ejemplo, herramientas especiales y datos
técnicos) se describen secuencialmente “7”.

DESMONTAJE DEL CARBURADOR DESMONTAJE DEL CARBURADOR
DESMONTAJE DEL CARBURADOR COMPROBACION DEL CARBURADOR - 2

1. Medir

[S2]0.8 N-m (0.08 kgf-m, 0.59 Ib-ft)| [Se[1.1 N-m (0.11 kgf*m, 0.81 Ib-ft)| « Altura del flotador “a”
3 — > 1 Fuera del valor especificado — Sustituir.
i a
i NOTA

4]

o) Levante el flotador de modo que la punta de la vélvula

del flotador se ponga ligeramente en contacto con el
brazo del flotador y, a continuacion, mida la altura del flo-
tador ‘@

« No ajuste la altura del flotador.

Altura del flotador:
17,0 mm (0,6693 in)
2. Comprobar:
« Chorros
« Cuerpo del carburador

Obstruido — Aplique aire comprimido para limpiar
el surtidor.

3. Comprobar:
a « Asiento de vélvula
Desgaste/dafios —> Sustituir.

[[1.6 N*m (0.16 kgi*m, 1.2 Ib+ft) LA 2 Suciedad — Limpie.

a. Desgaste en la ranura
b. Suciedad

6 P Orden i ‘a desmontar Cant. Observaciones b
jo del carburador Desmonte las piezas en el orden indicado.

1 Tornillo de purga/Junta 17

Perno de la camara del flotador [

Junta

Cémara del flotador

1
1
Junta 1
Pasador del flotador 1
Flotador 1
Conjunto de aguja 1]
9 [ Surtidor principal 1
1
/
1
1
1

10| Valvula del acelerador

1 Tornillo de tope del acelerador/Muelle 1
12 | Eje del acelerador

13| Soporte de la cabeza de biela
14 Fieltro




SIMBOLOS

Los siguientes simbolos se utilizan en este manual para facilitar la comprensién.

NOTA

Los siguientes simbolos no son relevantes para cada maquina.

SIMBOLO DEFINICION SiIMBOLO DEFINICION

Liquido de relleno Lubricante

Herramienta especial Par de apriete

Limite de desgaste, holgura Régimen del motor

Sustituya la pieza por una nueva.

Grasa de jabon de litio Grasa de disulfuro de molibdeno

Aceite del motor Liquido de silicona

E”)"‘_% q 12

Aplicar sellador (LOCTITE®)

@‘ Datos eléctricos
-y
1
0]
A
(o)
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INFORMACION GENERAL

IDENTIFICACION DE LA MAQUINA

NUMERO DE SERIE

El numero de serie esta estampado en la posicion “1” del

motor multipropdsito, tal y como se muestra en la ilustra-

cion.

NOTA

* Los primeros cuatro digitos identifican el modelo y los
digitos restantes indican el numero de produccion.

* Los disefos y especificaciones estan sujetos a cambios
sin previo aviso.

NUMERO DE SERIE INICIAL

Modelo Cédigo Numei;(i)c?l; sene
MX175A2E-T 7C8100 7C81-1000101-
MX175B2E 7C8200 7C82-1000101-
MX175A2EW 7C8J00 7C8J-1000101-
MX200A2E-T 7DB100 7DB1-1000101-
MX200B2E 7DB200 7DB2-1000101-
MX200A2EW 7DBJ00 7DBJ-1000101-

1-1

TVHINTD NOIDVINHOALNI



DIMENSIONES

- TABLA DE DIMENSIONES
&l .
= mm (in)
2
]
(O]
=
‘0
Q ‘, ¢41.25Hg "9 0%
= 5/16-24UNF *' -2B e —
o 5+0.5
o) a.72H10 T90%8 <476 T
= . [Hi
- 7@) -
§ 7 ryi= %
C’:-’ 58.3
5 615 815
= TO ENGINE
2 CENTER
<
p41.25H8 9039
M8 X 1.25-2 —
T 005 520.5
570 34 I
\ -
t 7832_5* N -
s N O]
S1S) g_ 16 v
o
= O’E' 50
s 53 81.5
BN TO ENGINE
CENTER

*1: UNF: Rosca fina unificada (unidad: in)
A: MX175A2E-T, MX175A2EW, MX200A2E-T, MX200A2EW
B: MX175B2E, MX200B2E

1-2



DIMENSIONES

SUPERIOR

352 (13.86)

118 (4.65)

%y
=2,

e
U

-

1-3

mm (in)

TVHINTD NOIDVINHOALNI



INFORMACION GENERAL

DIMENSIONES

LADO IZQUIERDO

- 386 (15.2)

(T 374 (14.72)
J o — \
D o
(c— N c—)
D o
(c— N c—)
(N c—
c D Do
(c— N c—)
] [
g >
0
8 @
(@) 1 S O
- - /
/
©
©
o 106 (4.17)
] =~
= Q 2
QV /) > g/
/ &
5X5/16-24UNF “' 14DEEP - 88 (3.46) |
5xM8x1.25 14DEEP 65.1 (2.56)
66 (2.60) 96 (3.78)

*1: UNF: Rosca fina unificada (unidad: in)

1-4

mm (in)



DIMENSIONES

FRENTE

& _ =
© o 7o)
S S S
© o <
3] ~ ©
< D ©
- > —
a
¢
[,
T
I
S
& S % L
,.,1
-::"!o‘_ Il. /
S o
B
— H
/ |
B
18 -
15 0.2) H
T
2%9 x14 B |.2X $9(0.35)
44.5 (1.75) N
37 (1.46) 80 (3.15)

321 (12.64)""

Y

*1: MX175A2E-T, MX175A2EW, MX200A2E-T, MX200A2EW

1-5

mm (in)
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INFORMACION GENERAL

DIMENSIONES

LADO DERECHO (excepto CAN)

352 (13.86)

1-6

mm (in)



DIMENSIONES

LADO DERECHO (para CAN)

352 (13.86)

407 (16.02)

1-7

mm (in)

TVHINTD NOIDVINHOALNI



INFORMACION GENERAL

INFORMACION IMPORTANTE

® YOAMAHA
BOND NO 4

INFORMACION IMPORTANTE

PREPARACION PARA LA EXTRACCION Y EL
DESMONTAJE

PRECAUCION DURANTE EL MANTENIMIENTO
Prevencion de incendios

Al realizar el mantenimiento del motor, mantenga siempre
el motor y usted mismo alejados del fuego.

NOTAS SOBRE EL SERVICIO

Herramientas correctas

Asegurese de usar la herramienta especial correcta
correspondiente a la tarea para evitar danos.

Aceite, grasa y juntas
Asegurese de usar aceites, grasas y aislantes originales
de Yamaha, o sus equivalentes.

Piezas consumibles

Sustituya siempre las juntas, juntas toricas, pasadores
hendidos y anillos elasticos por otros nuevos al realizar el
mantenimiento del motor.



INFORMACION IMPORTANTE

Par de apriete

Asegurese de cumplir las especificaciones de par de
apriete. Al apretar pernos, tuercas o tornillos, comience
con el fijador de mayor diametro y trabaje desde dentro
hacia afuera en zigzag.

Notas sobre el desmontaje y montaje
* Tras el desmontaje, las piezas deben ser limpiadas con
disolvente y secadas con aire comprimido.

» Al volver a montarlas, las superficies de contacto de las
piezas moviles deben ser aceitadas.

* Asegurese de que las piezas se muevan suavemente
después de montar cada seccién de la maquina.

TODAS LAS PIEZAS DE REPUESTO

Se recomienda el uso de piezas originales de Yamaha en
todas las sustituciones. Utilice el aceite y/o grasa reco-
mendados por Yamaha para el montaje y ajuste.

JUNTAS, JUNTAS DE ACEITE Y JUNTAS
TORICAS

1. Todas las juntas, juntas de aceite y juntas téricas
deben ser sustituidas al cambiar un motor. Deben lim-
piarse todas las superficies de las juntas, los labios
de las juntas de aceite y las juntas tdricas.

1-9

TVHINTD NOIDVINHOALNI



INFORMACION GENERAL

INFORMACION DE SERVICIO BASICA

t

2. Aplique aceite a todos los cojinetes y piezas acopla-
das durante el remontaje. Aplique grasa a los labios
de la junta de aceite.

COJINETES Y JUNTAS DE ACEITE

Instale el (los) cojinete(s) “1” y la (las) junta(s) de aceite
“2” con sus marcas o numeros de fabricante hacia fuera.
(En otras palabras, las letras estampadas deben estar en
el lado expuesto a la vista). Al instalar la(s) junta(s) de
aceite, aplique una ligera capa de grasa a base de litio
ligero en el(los) labio(s) de la junta. Aplique abundante
aceite en los cojinetes durante la instalacion.

ATENCION
No utilice aire comprimido para secar los cojinetes.
Puede danar las superficies de los cojinetes.

INFORMACION DE SERVICIO BASICA
SISTEMA ELECTRICO

Comprobacion del sistema eléctrico

NOTA
Antes de inspeccionar el sistema eléctrico, asegurese de

que el voltaje de la bateria es de 12 V como minimo.

ATENCION

No introduzca nunca las sondas del comprobador en
las ranuras del terminal del acoplador. Introduzca las
sondas siempre desde el extremo opuesto “a” del
acoplador, teniendo cuidado de no aflojar o dainar los
cables.




INFORMACION DE SERVICIO BASICA

Comprobacion de las conexiones

Compruebe los cables, acopladores y conectores en
busca de manchas, 6xido, humedad, etc.

1. Desconectar:
e Cable
e Acoplador
e Conector

ATENCION

¢ Al desconectar el acoplador, libere el cierre del aco-
plador, sujete ambas secciones del acoplador con
firmeza y, a continuacion, desconecte el acoplador.

e Hay muchos tipos de cierres de acoplador; por lo
tanto, asegurese de comprobar el tipo de cierre de
acoplador antes de desconectar el acoplador.

ATENCION

Al desconectar el conector, no tire de los cables.
Sujete ambas secciones del conector firmemente y, a
continuacion, desconecte el conector.

2. Comprobar:
e Cable
e Acoplador
e Conector
Humedad — Secar con un secador de aire.
Manchas/éxido — Conectar y desconectar varias
veces.

TVHINTD NOIDVINHOALNI



INFORMACION GENERAL

INFORMACION DE SERVICIO BASICA

3. Comprobar:
* Todas las conexiones
Conexion floja — Conecte correctamente.

NOTA
* Si el pasador “1” del terminal esta aplanado, ddblelo

hacia arriba.

e Después de desmontar y montar un acoplador, tire de
los cables para confirmar que estan instalados de forma
segura.

4. Conectar:
e Cable
e Acoplador
e Conector

NOTA
* Al conectar un acoplador o conector, presione conjunta-

mente ambas secciones del acoplador o conector hasta
que estén conectadas firmemente.
* Asegurese de que todas las conexiones estén firmes.




INFORMACION DE SERVICIO BASICA

5. Comprobar:
* Continuidad
(con el téster digital de circuitos)

¢, | Téster digital de circuitos (CD732):
90890-03243

Multimetro modelo 88 con tacémetro:
YU-A1927

NOTA
* Si no hay continuidad, limpie los terminales.

* Al comprobar el mazo de cables, lleve a cabo los pasos
(1) a (4).

* Asegurese de comprobar el conector y el acoplador de
la unidad TCl/unidad CDI cuando sustituya la unidad
TCl/unidad CDI.

e Como solucién rapida, utilice un revitalizador de contac-
tos, disponible en la mayoria de las tiendas de recam-
bios.

ATENCION

Para los acopladores impermeables, no introduzca
nunca los cables del comprobador directamente en el
acoplador. Al realizar cualquier comprobacion
mediante un acoplador impermeable, utilice el mazo
de prueba especificado o un arnés de prueba ade-
cuado comercialmente disponible.

TVHINTD NOIDVINHOALNI



INFORMACION GENERAL

HERRAMIENTAS ESPECIALES Y PROBADORES

HERRAMIENTAS ESPECIALES Y PROBADORES

Son necesarias herramientas especiales adecuadas para completar y ajustar con precision el mon-
taje. Usar la herramienta especial adecuada ayudara a prevenir dafos ocasionados por el uso de
herramientas inadecuadas o técnicas improvisadas.

NOTA

e Para EE. UU. y Canada, use el numero de pieza que comience con “YM-”, “YU-" 0 “YS-".
* Para el resto de paises, utilice el numero de pieza que comience con “90890-".

Téster digital de circuitos
(CD732)

90890-03243

Multimetro modelo 88
con tacémetro
YU-A1927

Galga de espesores
90890-03180
Juego de galgas de
espesores
YU-26900-9

W

Tacémetro digital
90890-06760
YU-39951-B

Compresimetro
90890-03081

Comprobador de com-
presion del motor
YU-33223

Soporte de disco
90890-01701

Sujetador de embrague
primario

YS-01880-A

Compresor de muelles
de valvula
90890-01253

Indicador de cilindros
Comercialmente disponi-
ble

———
SvuU1160

Galga de cuadrante
90890-03097

Galga con indicador de
cuadrante

YU-A8428

SVU1190

Compresor de aros de
pistén

90890-05158
YM-08037

Comprobador de encen-
dido

90890-06754
Comprobador de chispa
Oppama pet-4000
YM-34487




COMPROBACIONES Y AJUSTES PERIODICOS

INTRODUCCION

Este capitulo contiene toda la informacién necesaria para realizar las comprobaciones y ajustes
recomendados.

Estos procedimientos de mantenimiento preventivo, si se siguen, aumentaran la fiabilidad de la m
maquina y su vida util. La necesidad de trabajos de reparacién costosos sera reducida considera-
blemente. Esta informacion es valida para las maquinas que ya se encuentran en servicio asi como
para maquinas nuevas que se estan preparando para la venta. Los técnicos de mantenimiento
deben estar familiarizados con este capitulo en su totalidad.

TABLA DE INTERVALOS DE MANTENIMIENTO

El mantenimiento periddico correcto es importante. Los servicios de mantenimiento relacionados
con el control de emisiones son especialmente importantes. Estos controles no solo sirven para
garantizar el filtro de aire, sino también son importantes para el correcto funcionamiento y el
maximo rendimiento del motor.

MANTENIMIENTO PERIODICO/INTERVALOS DE LUBRICACION

$021d0ld3d S3LSNrv A SINOIOVE0HdINOD

Compro- Inicial Cada
. bacion
Elemento Rutina previaala | 1Meso |3meseso |6meseso |12meseso
operacién 20 horas | 50 horas | 100 horas | 300 horas
e Compruebe el estado.
Buijia * Limpie y sustituya si fuese \
necesario.
Combustible ¢ Compruebe el nivel de N

combustible y si hay fugas.

e Compruebe el tubo de
combustible en busca de
Tubo de com- . N
: grietas o dafos. \
bustible

¢ Sustituya si fuese necesa-

rio.
) * Compruebe el nivel de N
Aceite del aceite en el motor.
motor -
* Sustituya. \ V
Elemento del * Limpie.
: : e Compruebe el estado y "
filtro de aire/ ) . v (*1)
sustituya si fuese necesa-
espuma .
rio.
¢ Compruebe el estado.
Parachispas ¢ Limpie y sustituya si fuese \
necesario.
Filtro del depo6- | | i\oie v sustituya si fuese
sito de com- piey Y \
) necesario.
bustible
Depurador de | Limpie y sustituya si fuese N
combustible necesario.
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COMPROBACIONES Y AJUSTES PERIODICOS

MANTENIMIENTO PERIODICO/INTERVALOS DE LUBRICACION

por el uso.

Compro- Inicial Cada
: bacién
Elemento Rutina previaala | 1Meso |3meseso |6meseso |12meseso
operacion 20 horas | 50 horas | 100 horas | 300 horas
e Compruebe el tubo respi-
; radero en busca de grietas
Tubo respira- =
. o dafios. \
dero del carter . .
* Sustituya si fuese necesa-
rio.
» Extraiga la carbonilla de la
culata. )
Culata L Después de cada 500 horas. (%)
¢ Con mayor frecuencia si
fuese necesario.
Holgurade la |e Compruebe y ajuste *
valvula cuando el motor esté frio.
Velocidad de e Compruebe y ajuste la *
ralenti velocidad de ralenti.
Arranque de e Compruebe el arranque
de retroceso en busca de *
retroceso ~
danos.
... | * Compruebe todos los
Accesorios/fija- . .
. accesorios y fijaciones. *
ciones o .
¢ Corrija si fuese necesario.
El punto en el que la anomalia se reconoce N

1 ... El elemento de espuma y el filtro de aire necesitan limpiarse mas a menudo cuando se usan
en zonas inusualmente humedas o polvorientas.

solicite a un concesionario Yamaha que lleve a cabo el servicio.

NOTA

Dado que estos elementos requieren herramientas, datos y habilidades técnicas especiales,

Las piezas y accesorios pueden ser distintos dependiendo de las especificaciones.




MANTENIMIENTO PERIODICO

MANTENIMIENTO PERIODICO
BUJIA

A\ ADVERTENCIA

Verifique y ajuste las zonas circundantes a la culata
después de que el motor se haya enfriado completa-
mente.

1. Extraer:
* Tapa de bujia “1”
e Bujia “2”
ATENCION
Antes de extraer la bujia, utilice aire comprimido para

limpiar la tapa de culata para evitar que la suciedad
penetre en el motor.

2. Comprobar:
* Tipo de bujia
No es correcto — Sustituir.

Tipo de bujia:
BPR4ES (NGK)

¢ Electrodo “1”
Desgaste/dafnos — Sustituir.

¢ Color del aislante “2”
Anormal — Sustituir.

3. Medir:
* Distancia entre electrodos de la bujia “a”
Use una galga de cables o una galga de espeso-
res.
Fuera del valor especificado — Reajustar.
Si fuese necesario, limpie la bujia con un limpiador
de bujias.

Galga de espesores:
90890-03180

Juego de galgas de espesores:
YU-26900-9

Distancia entre electrodos de la bujia:
0,7-0,8 mm (0,0276-0,0315 in)

NOTA
Antes de instalar la bujia, limpie la superficie de la junta 'y

la superficie del tapon.

2-3
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COMPROBACIONES Y AJUSTES PERIODICOS

MANTENIMIENTO PERIODICO

4. Instalar:
¢ Bujia

y Buijia:
20 N-m (2,0 kgf-m, 15 Ib-ft)

NOTA
Para evitar danar las roscas, apriete temporalmente la

bujia “a” antes de apretarla hasta el par especificado “b”.

FUGAS DE COMBUSTIBLE

1. Comprobar:
e Fugas
Compruebe el depdsito de combustible, la llave de
paso del combustible, el tubo de combustible y el
carburador

ATENCION
Sustituya el tubo de combustible cada cuatro afnos.

FUGAS DEL ACEITE DEL MOTOR

1. Coloque el motor multipropdsito en una superficie
nivelada.

2. Compruebe el area exterior del motor en busca de
fugas de aceite.
Fuga de aceite — Sustituir la junta, junta de aceite o
la junta torica.

NIVEL DE ACEITE DEL MOTOR

1. Extraer:
* Tapon de llenado de aceite “1”

NOTA
Este motor esta equipado con dos tapones de llenado de

aceite. Use el lado que sea accesible.
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MANTENIMIENTO PERIODICO

2. Comprobar:
e Compruebe que el aceite del motor se encuentre
en el nivel especificado “a”.
AAAAAAAAAAAAALALAAALAALALAALAALALALAALALALALAALAAALAALAAALAAAALAAAL

Pasos de comprobacion del nivel de aceite:
a. Coloque el motor multipropésito en una superficie
nivelada.
b. Caliente el motor durante varios minutos.

c. Pare el motor.
d. Retire el tapon de llenado de aceite.

k ‘@(\ e. Compruebe que el aceite del motor se encuentre
0oL en el nivel especificado “a”.
(e} Afada aceite si es necesario.

AAAAAAAAAAAAAALAAAAAAMAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAD

3. Instalar:
e Tapén de llenado de aceite

SUSTITUCION DEL ACEITE DEL MOTOR

1. Caliente el motor durante varios minutos y, a conti-
nuacién, detenga el motor.
2. Extraer:
* Tapon de llenado de aceite “1”
* Perno de drenaje de aceite “2”
¢ Junta del perno de drenaje de aceite “3”

NOTA
* Este motor esta equipado con dos tapones de llenado

de aceite. Use el lado que sea accesible.
» Este motor esta equipado con dos pernos de drenaje de
aceite. Use el lado que sea accesible.

3. Drenaje:
* Aceite del motor
Situe el carter de aceite debajo del motor y drene el
aceite del motor.

4. Instalar:
e Junta del perno de drenaje de aceite “3”
* Perno de drenaje de aceite “2”

\J Perno de drenaje de aceite:

17 N-m (1,7 kgf-m, 13 Ib-ft)

2-5
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COMPROBACIONES Y AJUSTES PERIODICOS

MANTENIMIENTO PERIODICO

0 10 30 50 70 90 11013|O°F
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SAE 10W-40

R Y I R
-20-10 0 10 20 30

|
40 50°C

5. Rellenar:
¢ Aceite del motor
Asegurese de llenar con el aceite del motor reco-
mendado desde el orificio de llenado de aceite en
el carter.

YAMALUBE
Grado de aceite disponible:

API tipo SE o superior JASO MA o MB
indice de viscosidad disponible:

10W-30 o 10W-40
Cantidad de aceite del motor:

0,60 L (0,63 US qt, 0,53 Imp.qt)

ﬂ) Marca de aceite recomendada:
[y

6. Comprobar:
¢ Nivel de aceite del motor
(Consulte “NIVEL DE ACEITE DEL MOTOR” en la
pagina 2-4)

ELEMENTO DEL FILTRO DE AIRE

ATENCION

Asegurese de no poner en marcha el motor sin el ele-
mento del filtro de aire. De lo contrario, puede causar
un desgaste excesivo de piston y/o cilindro.

1. Extraer:
* Tuerca de la tapa del filtro de aire “1”
* Tapa del filtro de aire “2”
¢ Tuerca del elemento del filtro de aire “3”

2. Extraer:
¢ Elemento del filtro de aire “4”
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MANTENIMIENTO PERIODICO

3. Comprobar:
¢ Elemento del filtro de aire

Q 1 Danos — Sustituir.
« q Obstruido — Lave el elemento con queroseno

blanco y, a continuacidn, séquelo completamente.
e Engrase el elemento y escurra el exceso de aceite.

@ ° &

5, - A\ ADVERTENCIA
No lave el elemento con gasolina ni con disolventes
acidos, alcalinos u organicos.

ATENCION
No retuerza el elemento. Esto podria ocasionar que se
rasgue.

4. Instalar:
¢ Elemento del filtro de aire
¢ Tuerca del elemento del filtro de aire

y Tuerca del elemento del filtro de aire:
0,7 N-m (0,07 kgf-m, 0,52 Ib-ft)

e Tapa del filtro de aire
¢ Tuerca de la tapa del filtro de aire

1,6 N-m (0,16 kgf-m, 1,2 Ib-ft)

y Tuerca de la tapa del filtro de aire:

SILENCIADOR

A\ ADVERTENCIA

El motor y el silenciador estaran muy calientes una
vez arrancado el motor.

Procure no tocar con ninguna parte de su cuerpo o
ropa el motor ni el silenciador mientras estén calien-
tes durante la verificacion o la reparacion.

1. Extraer:
¢ Tuberia de escape
* Silenciador
(Consulte “SILENCIADOR?” en la pagina 3-7)

2-7
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COMPROBACIONES Y AJUSTES PERIODICOS

MANTENIMIENTO PERIODICO

2. Extraer:
¢ Perno de la banda del silenciador “1”
e Tuerca de la banda del silenciador
¢ Banda del silenciador “2”
e Tapdn del silenciador “3”/arandela
e Pantalla del silenciador “4”

3. Extraer:
e Parachispas “1”

NOTA
Utilice un destornillador de cabeza plana para extraer el

parachispas del silenciador.

4. Extraer carbonilla:
e Silenciador
Pulse sobre el silenciador en el area que se mues-
tra en la ilustracién para aflojar la acumulacion de
carbonilla y, a continuacion, agitelo desde el
extremo del silenciador.

ATENCION

No use un alambre para la limpieza, de lo contrario, el
material de amortiguacion de ruido podria salirse y el
efecto de amortiguacion podria verse reducido.

5. Extraer carbonilla:
e Tapdn del silenciador
e Pantalla del silenciador
e Parachispas

ATENCION

Al limpiar, use la escobilla de alambre suavemente
para evitar danar o rayar la pantalla del silenciador y el
parachispas.

6. Instalar:

* Parachispas

¢ Pantalla del silenciador

e Tapon del silenciador/arandela

¢ Banda del silenciador

* Perno de la banda del silenciador/tuerca
(Consulte “INSTALACION DEL SILENCIADOR’” en
la pagina 3-8)
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MANTENIMIENTO PERIODICO

1
&

7. Instalar:
e Silenciador
* Tuberia de escape
(Consulte “INSTALACION DEL SILENCIADOR” en
la pagina 3-8)

FILTRO DEL DEPOSITO DE COMBUSTIBLE

A\ ADVERTENCIA

No fume y manténgase alejado de las llamas, chispas
o cualquier otra fuente de ignicion cuando manipule
combustible o en sus proximidades.

1. Extraer:
e Tapon del depésito de combustible “1”
e Filtro del depdsito de combustible “2”

2. Comprobar:
e Filtro del depésito de combustible
Dafos — Sustituir.
Suciedad/obstruccién — Limpiar.

NOTA
Limpie el filtro del depdsito de combustible con gasolina

limpia y, a continuacion, séquelo completamente.

3. Instalar:
e Filtro del depésito de combustible
e Tapon del depdsito de combustible

A\ ADVERTENCIA

Asegurese de que el tapon del depédsito esté apretado
firmemente.

2-9
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COMPROBACIONES Y AJUSTES PERIODICOS

MANTENIMIENTO PERIODICO

DEPURADOR DE LA LLAVE DE PASO DEL
COMBUSTIBLE

4\ ADVERTENCIA

No fume y manténgase alejado de las llamas, chispas
o cualquier otra fuente de ignicion cuando manipule
combustible o en sus proximidades.

1. Girela palanca de la llave de paso del combustible a
la posicion “OFF”.

2. Extraer:
¢ Vaso del depurador “1”
e Junta torica “2”
* Depurador de la llave de paso del combustible “3”

3. Comprobar:
* Depurador de la llave de paso del combustible
Dafnos — Sustituir.
Suciedad/obstruccion — Limpiar.

NOTA
Limpie el depurador de la llave de paso del combustible

con gasolina limpia y, a continuacion, séquelo completa-
mente.

4. Instalar:
e Depurador de la llave de paso del combustible
e Junta térica
¢ Vaso del depurador

\ Vaso del depurador:
2| 43N-m (0,43 kgf-m, 3,2 Ibft)

A\ ADVERTENCIA

Asegurese de que el vaso del depurador esté apretado
firmemente.

TUBO RESPIRADERO
1. Comprobar:
¢ Tubo respiradero “1”
Grietas/danos — Sustituir.
Conexidn deficiente — Conectar.
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MANTENIMIENTO PERIODICO

EXTRACCION DE LA CARBONILLA DE LA
CULATA

1. Extraer:
e Conjunto de la culata
(Consulte “TAPA DE CULATA, CULATA” en la
pagina 3-24)

2. Eliminar:
* Depdsitos de carbonilla
(Consulte “COMPROBACION DE LA CULATA” en
la pagina 3-26)

3. Instalar:
e Conjunto de la culata
(Consulte “INSTALACION DEL CONJUNTO DE LA
CULATA” en la pagina 3-27)

AJUSTE DE LA HOLGURA DE LA VALVULA

1. Extraer:
e Tapa de bujia “1”
* Bujia “2”
ATENCION
Antes de extraer la bujia, utilice aire comprimido para

limpiar la tapa de culata para evitar que la suciedad
penetre en el motor.

2. Extraer:
¢ Tubo respiradero “3”
e Tapa de culata “4”
* Junta de la tapa de culata

3. Tire despacio del arranque de retroceso y, a continua-
cion, ajuste el pistén en PMS (punto muerto superior)
en la carrera de compresion.

NOTA
Compruebe la posicidn del pistén al insertar un destorni-

llador en el orificio de la bujia.

4. Medir:
* Holgura de la valvula
(Entre el balancin y el extremo de vastago de val-
vula)
Fuera del valor especificado — Ajustar.

—
/B

i
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COMPROBACIONES Y AJUSTES PERIODICOS

MANTENIMIENTO PERIODICO

NOTA
La holgura de la valvula debe medirse una vez el motor se

haya enfriado lo suficiente como para ser tocado.

Galga de espesores:
90890-03180

Juego de galgas de espesores:
YU-26900-9

Holgura de la valvula (frio):
Admisién: 0,08-0,12 mm (0,0031-0,0047 in)

Escape: 0,08-0,12 mm (0,0031-0,0047 in)

5. Ajustar:

* Holgura de la valvula
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV
Pasos de ajuste:

a. Afloje la contratuerca “1” e inserte la galga de

espesores de 0,10 mm (0,0039 in) entre el balancin
y la punta de la valvula.

b. Gire el ajustador “2” hacia dentro o hacia fuera para
obtener la holgura de la valvula adecuada. Mueva
la galga de espesores hacia arriba y hacia abajo
para comprobar la resistencia adecuada.

QL Galga de espesores:
90890-03180

Juego de galgas de espesores:

YU-26900-9
Ajustador Holgura de la valvula
Girar en sentido horario Disminucion
Girar en sentido antihorario Aumento

c. Apriete la contratuerca “1”.

10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft)

y Contratuerca de ajustador de valvulas:

NOTA
Asegurese de sostener el ajustador “2” cuando apriete la

contratuerca.

AAAAAAAAAANANAMAAMAAMAMAAAAMAMAAAMAAAAAAAAAAAAAAAMAD
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MANTENIMIENTO PERIODICO

6. Instalar:
« Junta de la tapa de culata
e Tapa de culata

y Perno de la tapa de culata:
10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft)

¢ Tubo respiradero
* Bujia

y Buijia:
20 N-m (2,0 kgf-m, 15 Ib-ft)

e Tapa de bujia

REGIMEN DEL MOTOR

1. Caliente el motor durante varios minutos.
2. Adjuntar:
* Tacometro digital “1”

Tacémetro digital:
90890-06760, YU-39951-B

3. Medir:
* Régimen alto del motor (sin carga)
Fuera del valor especificado — Ajustar.

En el régimen alto del motor:
iﬁ\l 3750-3850 r/min

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV
Pasos para la medicion:
a.Mueva la palanca del acelerador “1” a la posicion
9 de régimen alto del motor “a”.

b. Compruebe el régimen alto del motor.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAL
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COMPROBACIONES Y AJUSTES PERIODICOS

MANTENIMIENTO PERIODICO

4. Medir:
* Régimen del motor (con el acelerador completa-
mente cerrado y sin carga)
Fuera del valor especificado — Ajustar.

Con el acelerador completamente cerrado:
ﬁ:\l 1900-2100 r/min

AAAAAAAAAAAALAAALAAALALALALLALALAALALALALALAAALAALAAAAAALAALAAAL
Pasos para la medicion:
a. Mueva la palanca del acelerador “1” a la posicion
del acelerador completamente cerrada “a”.

b. Compruebe el régimen del motor (con el acelera-
dor completamente cerrado).

AAAAAAAAAAAAAALAAAAAAMAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAD

AJUSTE DEL REGIMEN DEL MOTOR

1. Caliente el motor durante varios minutos.
2. Adjuntar:
e Tacometro digital “1”

Tacometro digital:
90890-06760, YU-39951-B

3. Ajustar:

* Régimen del motor (sin carga)
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVY
Pasos de ajuste:

a. Afloje el tornillo de tope del acelerador “1”.

b. Mueva la palanca del acelerador “2” en la direccion

“a” 0 “b” hasta que se obtenga el régimen alto del
motor.

En el régimen alto del motor:
ﬁ:\} 3750-3850 r/min
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MANTENIMIENTO PERIODICO

Direccién “a”

Se reduce el régimen alto del motor.
Direccién “b”

Se incrementa el régimen alto del motor.

c. Apriete el tornillo de tope del acelerador “1” hasta
que entre en contacto con la palanca del acelera-
dor.

d. Mueva la palanca del acelerador “2” en la direccion
“a” hasta que se detenga.

e. Gire el tornillo de tope del acelerador “3” (carbura-
dor) en la direccion “c” o “d” hasta que se obtenga
el régimen del motor con el acelerador completa-
mente cerrado.

Con el acelerador completamente cerrado:
ﬁ:\l 1900-2100 r/min

Direccion “c”

Ha disminuido el régimen del motor con el acelerador comple-
tamente cerrado.

Direccion “d”

Ha aumentado el régimen del motor con el acelerador comple-
tamente cerrado.

AAAAAAAAAAANANAAMAAMAMAAAAMAMAAAAMAAAAAAAAAAAAAAMAD

ARRANQUE DE RETROCESO

1. Comprobar:

* El arranque de retroceso funciona con suavidad
Movimiento irregular — Sustituir la(s) pieza(s) ave-
riada(s).

(Consulte “COMPROBACION DEL ARRANQUE
DE RETROCESO?” en la pagina 3-11)

ACCESORIOS Y FIJACIONES

1. Comprobar:
* Todos los accesorios y fijaciones
Holgura — Apretar.
Movimiento irregular — Sustituir la(s) pieza(s) ave-
riada(s).
Danos/picaduras — Sustituir.

2-15

$021d0ld3d S3LSNrv A SINOIOVE0HdINOD



e

MANTENIMIENTO PERIODICO

MEMO

m S0J1d0ld3d S3LSNI'Y A SINOIOVE0HdINOD

2-16



MOTOR

INSPECCION DEL MOTOR
MEDICION DE LA PRESION DE COMPRESION

NOTA
Mida la presién de compresion tras la comprobacién y el

ajuste de la holgura de la valvula. m

1. Caliente el motor durante varios minutos.

=
o
2. Extraer: 5'
* Tapa de bujia ?
* Bujia
ATENCION

Antes de extraer la bujia, utilice aire comprimido para
limpiar la tapa de culata para evitar que la suciedad
penetre en el motor.

3. Conectar:
* Compresimetro “1”

Compresimetro:
90890-03081

Comprobador de compresion del motor:
YU-33223

4. Medir:
* Presién de compresion
Ponga en marcha el motor hasta que la aguja deje
de subir en el compresimetro.
Fuera del valor especificado — Consulte los pasos
de comprobacion.

Presion de compresion estandar:
400-600 kPa (4,0-6,0 kg/cm?, 58—87 psi)

A\ ADVERTENCIA

Para evitar chispas al arrancar el motor, desconecte
todos los conectores de la unidad TCI.

AAAAAAAAAAAALAAALAAALALALALLALALAALALALALALAAALAALAAALAAAALAAAL
Pasos de comprobacion (por debajo de la especifica-
cion minima):

a. Vierta unas pocas gotas de aceite en el cilindro.

b. Mida la compresién de nuevo.
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MOTOR

INSPECCION DEL MOTOR

Lectura Diagnéstico
Mas alta que | Cilindro, piston y aro(s) del piston desgasta-
sin aceite dos
* Pistdn, aro(s) de pistdn(es), valvula(s) y
Igual que sin junta de la culata defectuosos
aceite * Sincronizacion y holgura de la valvula inade-

cuadas

IVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVY

AAAAAAAAAAAALAAALAAALALALALALALALAALALALALALAAALAALAAALAAAALAAAL
Paso de comprobacion (por encima de la especifica-
cion minima):

a. Compruebe la culata, las superficies de la valvula y

la corona del pistdn en busca de depdsitos de car-
bonilla.
Depdsitos de carbonilla — Eliminar.

IVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVY

5. Instalar:
¢ Bujia

AN
N

Buijia:
20 N-m (2,0 kgf-m, 15 Ib-ft)

e Tapa de bujia




FILTRO DE AIRE

FILTRO DE AIRE

16 N'm©16kghm 12b-1)]  CD—

["%]0.7 N-m (0.07 kgf+m, 0.52 Ib-t) |

[%/7 N*m (0.7 kgf+m, 5.2 Ib-t) |

/3.8 N*m (0.38 kgf+m, 2.8 Ib-ft) |

[\ /11 N*m (1.1 kgf*m, 8.1 Ib-ft) |

Orden Trabajo/Piezas a desmontar Cant. Observaciones
Extraccion del filtro de aire Retire las piezas en el orden indicado.
1 Tuerca de la tapa del filtro de aire 1
2 Tapa del filtro de aire 1
3 Tuerca del elemento del filtro de aire 1
4 Caja del elemento del filtro de aire 1
5 Elemento del filtro de aire 1
6 Caja del filtro de aire 1
7 Tubo respiradero 1
8 Cable conductor secundario (del interrup- 1
tor del motor a masa)
Conector del cable conductor secundario
9 (del conjunto de encendido al interruptor 1 Desconectar.
del motor)
10 Interruptor del motor 1
11 Conducto 1
12 Junta 1
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FILTRO DE AIRE

INSTALACION DEL FILTRO DE AIRE

1. Instalar:
* Tubo respiradero “1” (al conducto)
e Interruptor del motor “2” (al conducto)

2. Conectar:
» Conector del cable conductor secundario “3” (del
conjunto de encendido al interruptor del motor)
e Conector del cable conductor secundario “4” (del
interruptor del motor a masa)
3. Instalar:
¢ Junta
* Tubo respiradero (a la culata) “1”
* Conducto “2”
* Tuercas del conducto “3”
* Perno del conducto “4”

NOTA
Asegurese de que la parte de la brida del cable conductor

secundario (del conjunto de encendido al interruptor del
motor) no se suelte.

4, Apretar:
¢ Tuercas del conducto “1”, “2”

\ Tuerca del conducto:
Z | 11Nm (1,1 kgf-m, 8,1 Ib-ft)

¢ Perno del conducto “3”
y Perno del conducto:
7 N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft)

NOTA
Apriete las tuercas del conducto “1” y “2” y, a continuacion,

el perno del conducto “3” en ese orden.

5. Instalar:
e Cable conductor secundario (del interruptor del
motor a masa) “1”
* Tornillo del cable conductor secundario “2”

\ Tornillo del cable conductor secundario:
2| 3,8N-m (0,38 kgf-m, 2,8 Ibft)

NOTA
Asegurese de que la parte de la brida del cable conductor

secundario (del interruptor del motor a masa) no se suelte.
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DEPOSITO DE COMBUSTIBLE

DEPOSITO DE COMBUSTIBLE

[V /12 Nem (1.2 kgf+m, 8.9 Ib-ft) |
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Orden Trabajo/Piezas a desmontar Cant.
Extraccion del depédsito de combustible
Tapa del filtro de aire

Caja del elemento del filtro de aire/Ele- Consulte “FILTRO DE AIRE” en la pagina 3-3.
mento del filtro de aire

Observaciones
Retire las piezas en el orden indicado.
Consulte “FILTRO DE AIRE” en la pagina 3-3.

1 Tubo de combustible 1

2 Depésito de combustible 1

3 Tapon del deposito de combustible 1 Excepto CAN
4 Tapén del depdsito de combustible 1 Para CAN
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MOTOR

DEPOSITO DE COMBUSTIBLE

COMPROBACION DEL TAPON DEL DEPOSITO DE
COMBUSTIBLE (FILTRO DE CARBONO)

1. Comprobar:
* Tapén del depdsito de combustible (filiro de car-
bono) “1”
Grietas/danos — Sustituir.

INSTALACION DEL DEPOSITO DE COMBUSTIBLE

1. Instalar:
* Clip “1”7 (al depésito de combustible)
e Tubo de combustible “2” (al depdsito de combusti-
ble)

2. Ruta:
¢ Tubo de combustible “1”

3. Instalar:
* Clip “1” (a la llave de paso del combustible)
* Tubo de combustible “2” (a la llave de paso del
combustible)
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SILENCIADOR

SILENCIADOR
§—— [%/10N-m (1.0kgf*m, 7.4 Ib-ft)]
|
5 —
6
o 8.\ & @
10 \@ S
> A > \ N . — \
“ [%/3.5 N*m (0.35 kgf-m, 2.6 Ib-ft)|
@oo
2 ‘ S

%22 N-m (2.2 kgf-m, 16 Ib-ft)|

N
@ \—|
=

/@ “1 i 1st |14 N-m (1.4 kgf+m, 10 Ib-ft)
New P 1

"/ 2nd | A

3rd | 11 N°m (1.1 kgfem, 8.1 Ib-ft)
Orden Trabajo/Piezas a desmontar Cant. Observaciones
Extraccion del silenciador Retire las piezas en el orden indicado.
Tuberia de escape
Junta
Silenciador
Junta
Tapa del silenciador
Banda del silenciador
Tapén del silenciador
Arandela
Pantalla del silenciador
Parachispas

Excepto CAN/RUS

O OoNoO|O|~{W|IN|—=

R G [N U (U [ U [ G [ G I Q) NG Y

—
o

Para CAN/RUS

A: Aflojar completamente.
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SILENCIADOR

INSTALACION DEL SILENCIADOR

1. Instalar:
e Parachispas “1”
NOTA

Alinee el nédulo del parachispas “a” con el orificio “b” en la
tuberia del silenciador.

2. Instalar:
¢ Pantalla del silenciador “1”
* Tapoén del silenciador “2”/arandela
e Banda del silenciador “3”
* Perno de la banda del silenciador “4”/tuerca

NOTA
* Alinee el borde del tapdn del silenciador “2” con la protu-

berancia “a” del tubo de escape.

* Haga que la protuberancia contacte contra el borde del
tapén del silenciador “2” sin permitir que entre en la hen-
didura.

* Asegurese de que la banda del silenciador cubre com-
pletamente la hendidura del tapdn del silenciador.

3. Apretar:
¢ Perno de la banda del silenciador

3,5 N-m (0,35 kgf-m, 2,6 Ib-ft)

y Perno de la banda del silenciador:

4. Instalar:
¢ Junta
e Conjunto de silenciador
* Tuberia de escape
¢ Tuerca del silenciador
AAAAAAAAAAAALAAALAAALALALALALALALAALALALALALAAALAALAAALAAAALAAAS
a. Instale la junta, el conjunto del silenciador “1” y la
tuberia de escape “2” mediante las tuercas del
silenciador “3”, “4” y “5”.
b. Apriete las tuercas del silenciador “3”, “4” y “5”, en
ese mismo orden, al par especificado.

y Tuerca del silenciador:
14 N-m (1,4 kgf-m, 10 Ib-ft)

c. Afloje las tuercas del silenciador “3”, “4” y “5” en
ese orden.
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SILENCIADOR

d. Apriete las tuercas del silenciador “3”, “4” y “5”, en
ese mismo orden, al par especificado.

N
=N

Tuerca del silenciador:

11 N-m (1,1 kgf-m, 8,1 Ib-ft)

AAAAAAAAAAAAAALAAAAAAMAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAD

5. Instalar:
e Junta

¢ Conjunto de silenciador

» Tuercas de la tuberia de escape “1”, “2”

y Tuerca de la tuberia escape:

22 N-m (2,2 kgf-m, 16 Ib-ft)

NOTA

Apriete la tuerca de la tuberia de escape “1” al par especi-
ficado y, a continuacién, apriete la tuerca de la tuberia de

escape “2” al par especificado.

3-9
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ARRANQUE DE RETROCESO

ARRANQUE DE RETROCESO

MOTOR

[\4/5.4 N*m (0.54 kgf+m, 4.0 Ibf) |

|7 N*m (0.7 kgf*m, 5.2 Ib*t) |

Orden

Trabajo/Piezas a desmontar

Cant.

Observaciones

Extraccion del arranque de retroceso

Retire las piezas en el orden indicado.

Conjunto del arranque de retroceso

Asa del arranque

Placa de la unidad

Trinquete de la unidad

Muelle

Muelle de compresion

Tambor del disco

Muelle de arranque

OO |N/O|O|hWIN|—

Caja de arranque

—
o

Cuerda de arranque

—_ | | | = = N N = = | -
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ARRANQUE DE RETROCESO

DESMONTAJE DEL ARRANQUE DE RETROCESO

1. Extraer:
e Asa del arranque “1”

NOTA
Antes de desanudar el nudo “a” de encima del asa del

arranque, realice un nudo “b” en la cuerda de tal modo que
la cuerda no se introduzca en la carcasa.

2. Extraer:
e Tornillo de la placa de la unidad “1”
* Placa de la unidad/arandela
¢ Trinquetes de la unidad
* Muelles

NOTA
* Libere la precarga del muelle antes de extraer el tornillo

de la placa de la unidad “1”. Enganche la cuerda en la
ranura del tambor del disco “a” y gire el conjunto del tam-
bor del disco en sentido horario.

* El tornillo de la placa de la unidad “1” se enrosca hacia
la izquierda.

3. Extraer:
* Conjunto del tambor del disco “1”
¢ Muelle de arranque “2”
e Cuerda de arranque

ATENCION

Asegurese de presionar hacia abajo el conjunto del
tambor del disco, ya que el muelle se expandira repen-
tinamente al extraerse de la caja de arranque.

COMPROBACION DEL ARRANQUE DE
RETROCESO

1. Comprobar:

e Cuerda de arranque
Desgaste/dafos — Sustituir.

* Caja de arranque
Grietas/dafnos — Sustituir.

* Muelle de arranque
Suciedad — Limpie y aplique grasa.
Desgaste/danos — Sustituir.

HO1lON




ARRANQUE DE RETROCESO

2. Comprobar:

Desgaste/dafios — Sustituir.
* Muelles “3”

=
/@ 1 * Muelle de compresion “4”
&=

> @LJE/S Grietas/dafos — Sustituir.

MONTAJE DEL ARRANQUE DE RETROCESO

1. Instalar:
e Cuerda de arranque “1”
* Muelle de arranque “2”
e Tambor del disco “3”

NOTA
Acople el gancho del muelle “a” en la hendidura del tam-

bor y, a continuacion, repliegue el muelle en sentido anti-
horario dentro del tambor del didmetro mayor al menor.

3 1 @\ * Trinquetes de la unidad “1”
\VJ: 4 * Placa de la unidad “2”

2. Instalar:
¢ Conjunto del tambor del disco
NOTA
Acople el gancho del muelle “a” en el gancho de la caja de
arranque “b”.
3. Instalar:
* Muelles “1”
¢ Trinquetes de la unidad “2”
NOTA

Coloque los extremos de los muelles “1” fuera de los trin-
quetes de la unidad “2”.

4. Instalar:
¢ Muelle de compresion “1”
¢ Placa de la unidad/arandela “2”




ARRANQUE DE RETROCESO

5. Instalar:
* Asa del arranque
e Tornillo de la placa de la unidad “1”

NOTA
* El tornillo de la placa de la unidad “1” se enrosca hacia

la izquierda.

* Para ajustar la precarga del muelle, enganche la cuerda
de arranque en la ranura “a” del tambor del disco, gire el
conjunto del tambor del disco en sentido antihorario cua-
tro veces y, a continuacion, desenganche la cuerda de
arranque de la ranura.

Tornillo de la placa de la unidad:
| 54N-m (0,54 kgf-m, 4,0 Ib-ft)

6. Comprobar:
* Asa del arranque

NOTA
Tire del asa del arranque varias veces para comprobar

que el tambor del disco gira suavemente y para verificar la
holgura de la cuerda de arranque. Si es necesario, repita
los pasos (1) a (5).

3-13
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MOTOR

VOLANTE

VOLANTE

[M/10 N*m (1.0 kgf+m, 7.4 Ib+ft) |

27 N*m (0.7 kgf+m, 5.2 Ib+ft) |

[\4/65 N-m (6.5 kgf-m, 48 Ib-ft) |

[M]7 N-m (0.7 kgf*m, 5.2 Ib+ft) |

[4/7 N+m (0.7 kgf*m, 5.2 Ib-ft) |

Orden Trabajo/Piezas a desmontar Cant. Observaciones
Extraccion del volante Retire las piezas en el orden indicado.
Filtro de aire Consulte “FILTRO DE AIRE” en la pagina 3-3.
- . Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE”
Depdsito de combustible .
en la pagina 3-5.
Consulte “EXTRACCION DEL CARBURA-
Carburador n .
DOR” en la pagina 4-1.
Consulte “ARRANQUE DE RETROCESQO” en
Arranque de retroceso o
la pagina 3-10.
1 Tapa del volante 1
2 Unidad TCI 1
3 Polea de arranque 1
4 Volante 1
5 Chaveta de media luna 1
6 Carenado 1
7 Unidad de advertencia de aceite 1 Modelo equipado con advertencia de aceite
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VOLANTE

EXTRACCION DEL VOLANTE

1. Extraer:
e Tapa del volante
e Unidad TCI

2. Extraer:

* Tuerca del volante “1” m
* Arandela
¢ Polea de arranque

NOTA
Instale el soporte de disco “2” para sujetar el volante.

HO1lON

Soporte de disco:
90890-01701

Sujetador de embrague primario:
YS-01880-A

3. Extraer:
e Volante “1”
Use un extractor de cojinetes (disponible comer-
cialmente).

INSTALACION DEL VOLANTE

1. Instalar:
¢ Chaveta de media luna
¢ Volante
N 2. Instalar:
A . * Polea de arranque
' e Arandela
¢ Tuerca del volante “1”

\ Tuerca del volante:
2| 65N-m (6,5 kgf-m, 48 Ib-ft)

NOTA
Apriete la tuerca del volante “1” usando el soporte de

disco “2” para sostener el volante.

Soporte de disco:
90890-01701

Sujetador de embrague primario:
YS-01880-A
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VOLANTE

MOTOR

3. Instalar:
¢ Unidad TCI
(Consulte “INSTALACION DE LA UNIDAD TCI” en
la pagina 3-16)

\ Perno de la unidad TCI:
Z | 10N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft)

* Tapa del volante

Perno de la tapa del volante:
Z | 7N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft)

INSTALACION DE LA UNIDAD TCI

1. Instalar:
e Unidad TCI
¢ Pernos de la unidad TCI

\ Perno de la unidad TCI:
| 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft)

2. Medir:
» Espacio de aire de la unidad TCI
Fuera del valor especificado — Ajustar.

Galga de espesores:
90890-03180

Juego de galgas de espesores:
YU-26900-9

Espacio de aire de la unidad TCI:
0,4-0,6 mm (0,0157-0,0236 in)

3. Ajustar:

» Espacio de aire de la unidad TCI
AAAAAAAAAAAALAAALAAALALALALLALALAALALALALALAAALAALAAALAAAALAAAL
Pasos de ajuste:

a. Afloje los pernos de la unidad TCI “1”.

b. Ajuste el espacio de aire de la unidad TCI.

Galga de espesores:
90890-03180

Juego de galgas de espesores:
YU-26900-9

c. Apriete los pernos de la unidad TCI “1”.
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VOLANTE

y Perno de la unidad TCI:
10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft)

IVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVY

HO1lON
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REGULADOR

REGULADOR
CONJUNTO DE LA PALANCA DEL ACELERADOR

[%/10 N-m (1.0 kgf+m, 7.4 Ib-t) [S/8 N"m (0.8 kgf-m, 5.9 Ib+f1) |

[%1.1 N*m (0.11 kgf+m, 0.81 Ib-ft)|

MOTOR

Orden Trabajo/Piezas a desmontar Cant. Observaciones

Extraccion del conjunto de la palanca

Retire las piezas en el orden indicado.
del acelerador

Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE”

Depésito de combustible en la pagina 3-5.

Muelle

Varilla de enlace

Muelle

Brazo del regulador

||| —=
—_ | | -

Conjunto de la palanca del acelerador




REGULADOR

CONJUNTO DEL EJE DEL VOLANTE

Orden Trabajo/Piezas a desmontar Cant. Observaciones
‘Ifé(lt;zct::mn del conjunto del eje del Retire las piezas en el orden indicado.
- : Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE”
Depésito de combustible s
en la pagina 3-5.
Tapa del carter Consulte “PISTON, EJE DE LEVAS, CAR-
TER Y CIGUENAL’ en la pagina 3-35.
Interruptor de nivel de aceite Consulte “P-I-ST~ON’ EJE DE, L.EVAS’ CAR-
TER Y CIGUENAL’ en la pagina 3-35.
1 Clip 1
2 Horquilla del regulador 1
3 Conjunto del eje del volante 1

3-19
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MOTOR

REGULADOR

EXTRACCION DEL CONJUNTO DEL EJE DEL
VOLANTE Y DE LA HORQUILLA DEL
REGULADOR

1. Extraer:
e Tapa del carter
* Brazo del regulador
2. Extraer:
e Clip “1”
* Horquilla del regulador “2”
* Arandela “3”

NOTA
Al retirar la horquilla del regulador, cambie la posicion del
ciglenal como se muestra para que la horquilla del regula-
dor se pueda retirar facilmente.

3. Extraer:
e Conjunto del eje del volante “1”
* Arandela “2”

NOTA
Retire el conjunto del eje del volante tocando el eje del
peso desde el exterior de la tapa del carter.

DESMONTAJE DEL CONJUNTO DEL EJE DEL
VOLANTE

1. Extraer:
* Ejes del volante “1”
* Pesos “2”
e Collar “3”
* Arandela “4”
* Anillo de seguridad “5”
* Eje del peso “6”
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REGULADOR

COMPROBACION DEL CONJUNTO DEL EJE DEL
VOLANTE

1. Comprobar:
* El conjunto del eje del volante se mueve con suavi-
dad
Movimiento irregular — Sustituir.

2. Comprobar:
* Pesos
* Ejes del volante
e Collar
* Arandela
* Anillo de seguridad
* Eje del peso
Desgaste/danos — Sustituir.

MONTAJE DEL CONJUNTO DEL EJE DEL
VOLANTE

1. Instalar:
* Eje del peso “1”
* Anillo de seguridad “2”
* Arandela “3”
e Collar “4”
* Pesos “5”
* Ejes del volante “6”

3-21

HO1lON



REGULADOR

INSTALACION DEL CONJUNTO DEL EJE DEL
VOLANTE Y DE LA HORQUILLA DEL
REGULADOR

1. Instalar:
e Arandela “1”
e Conjunto del eje del volante “2”

Distancia instalada “a”:
29,0-29,4 mm (1,1417-1,1575 in)

2. Instalar:
¢ Arandela “1”
e Horquilla del regulador “2”
e Clip “3”

NOTA
Al instalar la horquilla del regulador, cambie la posicion del

ciglenal como se muestra para que la horquilla del regula-
dor se pueda instalar facilmente.

3. Instalar:
* Brazo del regulador
* Tapa del carter
(Consulte “INSTALACION DE LA TAPA DEL CAR-
TER” en la pagina 3-40)

4, Ajustar:
* Regulador
(Consulte “AJUSTE DEL REGULADOR” en la
pagina 3-23)

3-22



REGULADOR

INSTALACION DEL CONJUNTO DE LA PALANCA
DEL ACELERADOR

1. Apretar:
* Perno del conjunto de la palanca del acelerador
AAAAAAAAAAALAAAAAAALALALAALALALAALALALALALAAALAALAAAAAALAAAAAL
a. Apriete el perno del conjunto de la palanca del ace-
lerador “1” mientras empuja el orificio “a” para la
instalacion del conjunto de la palanca del acelera-
dor contra el carter “b”.
b. Apriete el perno del conjunto de la palanca del ace-
lerador “2”.
c. Apriete los pernos del conjunto de la palanca del
acelerador “1” y “2” al par especificado.

\ Perno del conjunto de la palanca del acelera-
J dor:

10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft)

AAAAAAAAAANANAMAAMAAMAMAAAMAAMAMAAAAMAAAAAAAAAAAAAAAMAD

AJUSTE DEL REGULADOR

1. Ajustar:

* Regulador
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV
Pasos de ajuste:

a. Afloje el perno del brazo del regulador “1”.

b. Gire el brazo del regulador “2” en sentido horario
hasta que la valvula del acelerador del carburador
esté completamente abierta.

c. Gire la horquilla del regulador “3” en sentido horario
hasta que se detenga.

d. Apriete el perno del brazo del regulador “1”.

\ Perno del brazo del regulador:
| 8N-m (0,8 kgf-m, 5,9 Ib-ft)

AAAAAAAAAANANAMAAMAAMAMAAAMAMAMAMAMAMAMAAAAMAAAAAAAAAAMA
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MOTOR

TAPA DE CULATA, CULATA

TAPA DE CULATA, CULATA

N 1st

12 N-m (1.2 kgf*m, 8.9 Ib-ft)

“ond

21 N-m (2.1 kgf+m, 15 lo-ft)

@]

12 N-m (1.2 kgf-m, 8.9 Ib-ft)

21 N*m (2.1 kgfem, 15 Ib-ft)

[7 N-m (0.7 kgf*m, 5.2 Ib+ft) | [\ /10 N-m (1.0 kgf*m, 7.4 Ib-f) |

Orden Trabajo/Piezas a desmontar Cant. Observaciones
Extraccion de la tapa de culatay de la Retire las piezas en el orden indicado.
culata
o . Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE”
Depdsito de combustible o
en la pagina 3-5.
Silenciador Consulte “SILENCIADOR?” en la péagina 3-7.
Filtro de aire Consulte “FILTRO DE AIRE” en la pagina 3-3.
Consulte “EXTRACCION DEL CARBURA-
Carburador » -
DOR” en la pagina 4-1.
Tapa del volante Consulte “VOLANTE” en la pagina 3-14.
1 Tapa de bujia 1
2 Bujia 1
3 Tapa de culata 1
4 Junta 1
5 Conjunto del respiradero 1
6 Junta 1
7 Carenado de refrigeracion del cilindro 1

3-24




TAPA DE CULATA, CULATA

1st [12 N*m (1.2 kgf*m, 8.9 Ib-ft)
ond |21 N+m (2.1 kgf-m, 15 Ib-ft)

HO1lON

N, 1st | 12N-m (1.2 kgf-m, 8.9 Ib-ft)
S 2nd |21 N*m (2.1 kgf*m, 15 Ib-ft)

M7 N-m (0.7 kgf*m, 5.2 Ib+ft) | [%/10 N*m (1.0 kgf*m, 7.4 Ib*) |

Orden Trabajo/Piezas a desmontar Cant. Observaciones
8 Conjunto de la culata 1
9 Varilla de empuje 2
10 Junta 1
11 Clavija de centrado 2
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TAPA DE CULATA, CULATA

COMPROBACION DE LA VARILLA DE EMPUJE

1. Comprobar:
* Descentramiento de la varilla de empuje

Limite de descentramiento:
0,10 mm (0,0039 in)

Fuera del valor especificado — Sustituir.

COMPROBACION DE LA CULATA

1. Comprobar:
e Camara de combustién de la culata
Compruebe la camara de combustién en busca de
depdsitos de carbonilla.
Cualquier depdsito de carbonilla — Eliminar.

NOTA
Asegurese de no danar la superficie de contacto del cilin-

dro.

2. Comprobar:

* Culata
Grietas/danos alrededor del orificio de la bujia —
Sustituir.
3. Medir:
e Alabeo de la culata
\\ fl
O S NOTA
NG Mida el alabeo de la superficie de contacto de la culata en
seis puntos usando el extremo recto y la galga de espeso-
res.

Galga de espesores:
90890-03180

Juego de galgas de espesores:
YU-26900-9

Limite del alabeo:
0,05 mm (0,002 in)
Fuera del valor especificado — Rectificar o susti-
tuir.
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INSTALACION DEL CONJUNTO DE LA CULATA

1. Instalar:
¢ Culata
¢ Pernos de la culata del “1” al “4”

NOTA

Apriete los pernos al par especificado en dos etapas y m
siguiendo el orden del “1” al “4”.

HO1lON

\ Perno de la culata:
| 1% 12 N-m (1,2 kgf-m, 8,9 Ib-ft)
22: 21 N-m (2,1 kgf-m, 15 Ib-ft)
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BALANCIN, VALVULA

[]10 N*m (1.0 kgf*m, 7.4 Ib-ft)

Orden Trabajo/Piezas a desmontar Cant. Observaciones

Extraccion del balancin y de la valvula Retire las piezas en el orden indicado.

Consulte “TAPA DE CULATA, CULATA” en la

Conjunto de la culata pagina 3-24.

Contratuerca

Ajustador

Balancin

Guia de la varilla de empuje

Chaveta de valvula

Retenida de muelle de valvula

Muelle de valvula

Valvula de admision

O|oN[oO|O|~(WIN|—=

Vélvula de escape

= | == INININ[=|IN|N[N

Solamente en el lado de admisién.

-y
o

Sello del vastago de valvula
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EXTRACCION DE LAS VALVULAS Y DE LOS
MUELLES DE VALVULA

El procedimiento siguiente sirve para todas las valvulas,
muelles de valvula y componentes relacionados.

1. Extraer:

* Chaveta de valvula “1”

* Retenida de muelle de valvula “2”

* Muelle de valvula “3”

e Valvula “4”

* Sello del vastago de valvula (solamente en el lado
de admisién)
Retire las piezas usando el compresor de muelles
de valvula “5”.

ATENCION

No comprima el muelle de valvula mas de lo necesa-
rio.

Compresor de muelles de valvula:
90890-01253

COMPROBACION DEL BALANCIN

1. Comprobar:
* Balancines
Desgaste/dafnos/grietas — Sustituir.

COMPROBACION DE LAS VALVULAS Y DE LOS
MUELLES DE VALVULA

El procedimiento siguiente sirve para todas las valvulas,
muelles de valvula y componentes relacionados.

1. Medir:
e Longitud del vastago de valvula “a”
¢ Diametro del cabezal de valvula “b”

3-29

HO1lON




MOTOR

BALANCIN, VALVULA

Longitud del vastago de valvula (admision):

& 65,9 mm (2,5945 in)

Longitud del vastago de valvula (escape):
66,2 mm (2,6063 in)

Diametro del cabezal de valvula (admision):
23,9-24,1 mm (0,9409-0,9488 in) (MX175A,
MX175B)
25,9-26,1 mm (1,0197-1,0276 in) (MX200A,
MX200B)

Diametro del cabezal de valvula (escape):
21,9-22,1 mm (0,8622-0,8701 in)

Fuera del valor especificado — Sustituir.

2. Medir:
* Diametro del vastago de valvula “a”

Diametro del vastago de valvula (admisidn):

& 5,448-5,463 mm (0,2145-0,2151 in)
Diametro del vastago de valvula (escape):

5,440-5,455 mm (0,2142-0,2148 in)
Limite (admision):

5,418 mm (0,2133 in)
Limite (escape):

5,410 mm (0,2130 in)

Fuera del valor especificado — Sustituir.

3. Medir:
* Descentramiento del vastago de valvula

Limite del descentramiento del vastago de
valvula:
== 0,01 mm (0,0004 in)

IN-
I

1
S IS

Fuera del valor especificado — Sustituir.

NOTA
El valor es la mitad del indicado en la galga con indicador

de cuadrante.

4, Nedir:

N [ | * Longitud libre del muelle de valvula “a@”

Lo b b b b b g
[

L

3-30



BALANCIN, VALVULA

Longitud libre del muelle de valvula (admi-
sion):
26,5 mm (1,0433 in)
Longitud libre del muelle de valvula (escape):
26,5 mm (1,0433 in)

Limite (admision):

25,18 mm (0,9913 in) m
Limite (escape):

25,18 mm (0,9913 in)

HO1lON

Fuera del valor especificado — Sustituir.

5. Medir:
* Fuerza del muelle de valvula comprimido “a”
Fuera del valor especificado — Sustituir.

b. Longitud instalada

Fuerza del muelle de compresion instalada
(admision):

41,90-46,30 N (4,19-4,63 kgf, 9,42—10,41 Ibf)
Fuerza del muelle de compresion instalada
(escape):

41,90-46,30 N (4,19-4,63 kgf, 9,42—10,41 Ibf)
Longitud instalada (admision):

21,6 mm (0,8504 in)
Longitud instalada (escape):

21,6 mm (0,8504 in)

6. Medir:
r—a ¢ |Inclinacion del muelle de valvula “a”

Limite de inclinacion:
1,7 mm (0,0669 in)

Fuera del valor especificado — Sustituir.

7. Comprobar:
a  Superficie de contacto del muelle de valvula “a”
Mas de 2/3 de la superficie de contacto no estan en
contacto — Sustituir.
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COMPROBACION DE LOS ASIENTOS DE
VALVULA

El procedimiento siguiente sirve para todos las valvulas y
asientos de valvula.

1. Retire los depdsitos de carbonilla del frontal de la val-
vula y del asiento de valvula.

2. Aplique una pequena cantidad de liquido de disposi-
cion azul mecanico grueso en el frontal de la valvula
“a

”

3. Introduzca la valvula en la guia de valvula y use una
esmeriladora para lograr que el frontal de la valvula
entre en contacto con el asiento de valvula.

NOTA
No gire la valvula mientras el frontal de la valvula esté en

contacto con el asiento de valvula.

4. Medir:
¢ Anchura de contacto del frontal de la valvula “a”
Asegurese de que la anchura de contacto y todo el
frontal de la valvula estén dentro de las especifica-
ciones.

Anchura de contacto del frontal de la valvula
(admision):

0,6—0,8 mm (0,0236-0,0315 in)
Anchura de contacto del frontal de la valvula
(escape):

0,6-0,8 mm (0,0236-0,0315 in)
Limite (admision):

1,3 mm (0,0512 in)
Limite (escape):

1,3 mm (0,0512 in)

Fuera del valor especificado/aspero/desgaste
excéntrico — Sustituir.
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5. Medir:
* Anchura de contacto del asiento de valvula “a”
Asegurese de que la anchura de contacto y todo el
/ asiento de valvula estén dentro de las especifica-
ciones.

Anchura de contacto del asiento de valvula
(admisién):

0,6-0,8 mm (0,0236-0,0315 in)
Anchura de contacto del asiento de valvula
(escape):

0,6-0,8 mm (0,0236-0,0315 in)
Limite (admision):

1,3 mm (0,0512 in)
Limite (escape):

1,3 mm (0,0512 in)

=
o
-
®)
=y

Fuera del valor especificado/aspero/desgaste
excéntrico — Sustituir.

ESMERILADO DE VALVULA

1. Aplique un compuesto lapidador grueso uniforme-

1 [<Jib-) t mente sobre el frontal de la valvula. Pula la valvula
esmerilando y girando el pulidor de valvula “1” en

sentido horario y antihorario.

2. Elimine todo el compuesto lapidador del frontal de la
valvula y del asiento de valvula. Aplique compuesto
lapidador fino en el frontal de la valvula y pula la val-
vula segun se describe en el paso (1).

3. Unavez que la superficie de contacto en el frontal de
la valvula se ha pulido y se vuelve brillante, aplique
fluido de disposicién azul mecanico para asegurarse
de que exista un contacto uniforme en el centro del
frontal de la valvula.

ATENCION
No deje que el compuesto lapidador entre en el espa-
cio entre el vastago de valvula y la guia de valvula.

NOTA
Después de cada procedimiento de esmerilado, limpie el

compuesto del frontal de la valvula y del asiento de val-
vula.
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INSTALACION DE LAS VALVULAS Y DE LOS
MUELLES DE VALVULA

El procedimiento siguiente sirve para todas las valvulas,
muelles de valvula y componentes relacionados.

1. Instalar:

* Sello del vastago de valvula (solamente en
el lado de admisién)

* Vélvula “1”

e Muelle de valvula “2”

* Retenida de muelle de valvula “3”

e Chaveta de valvula “4”
Utilice el compresor de muelles de valvula “5” para
instalar las piezas.

¢, | Compresor de muelles de valvula:
90890-01253

ATENCION

* No comprima el muelle mas de lo necesario.

* La superficie “a” con los bordes redondeados de la
chaveta de valvula debe estar orientada hacia abajo
(hacia la retenida de muelle de valvula) al instalarla
en el lado superior de la retenida de muelle de val-
vula. Si la superficie “b” del lado opuesto esta orien-
tada hacia abajo cuando la chaveta de valvula esta
instalada, podria causar el desgaste prematuro de la
chaveta de valvula.

NOTA
* Cuando instale el sello del vastago de valvula, instélelo

de manera que el muelle externo “c” no se salga.

e Cuando “I” o0 “IN” estén impresos en la parte estampada
“d” de la valvula, instale la valvula en el lado de entrada
de la culata, y cuando esté estampado “EX”, instale la
valvula en el lado de escape de la culata.
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PISTON, EJE DE LEVAS, CARTER Y CIGUENAL
CARTER

/17 N*m (1.7 kgf*m, 13 Ib-ft) |

HO1lON

L

4

[M/10 N*m (1.0 kgf+m, 7.4 Ib-t) |

[%/10 N*m (1.0 kgf*m, 7.4 Ib+ft) |

1st |12 N-m (1.2 kgf*m, 8.9 Ib-ft)
® 2nd |26 N-m (2.6 kgf+m, 19 Ib-ft)

%/

Orden Trabajo/Piezas a desmontar Cant. Observaciones

Extraccion del carter Retire las piezas en el orden indicado.

. Consulte “TAPA DE CULATA, CULATA” en la
Conjunto de la culata -

pagina 3-24.

Volante Consulte “VOLANTE” en la pagina 3-14.
Tapa del carter
Junta
Clavija de centrado
Brida Modelo equipado con advertencia de aceite

Interruptor de nivel de aceite
Conjunto del eje del volante

Modelo equipado con advertencia de aceite

Njojoa|l~{wWwN|=
—_ b [ DN [ - | -

Horquilla del regulador
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PISTON, EJE DE LEVAS Y CIGUENAL

Orden Trabajo/Piezas a desmontar Cant. Observaciones
E:It::;%':;a?el piston, del eje de levas y Retire las piezas en el orden indicado.
1 Eje de levas 1
2 Taqué 2
3 Calza del cigiienal —
4 Tapa de biela 1
5 Ciguenfial 1
6 Biela 1
7 Anillo elastico del pasador de piston 2
8 Pasador de piston 1
9 Piston 1
10 Juego de aros de piston 1
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o 2

EXTRACCION DEL EJE DE LEVAS Y EL TAQUE

1. Extraer:
* Eje de levas “1”

NOTA

Extraiga el eje de levas “1” cuando la marca “b” del engra-
naje del eje de levas y la marca “a” del engranaje del
ciglenal estén alineadas.

2. Extraer:
e Taqué de admision “1”
e Taqué de escape “2”

COMPROBACION DEL EJE DE LEVAS

1. Comprobar:
* Eje de levas
Grietas/dafnos/desgaste — Sustituir.

2. Comprobar:
¢ Dimensiones del I6bulo del eje de levas “a” y “b”
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Dimensiones del I6bulo del eje de levas:
Altura del I6bulo “a” (admision):
26,9 mm (1,0591 in)
Limite:
26,89 mm (1,0587 in)
Altura del I6bulo “a” (escape):
26,68 mm (1,0504 in)
Limite:
26,67 mm (1,0500 in)
Diametro del circulo de la base “b” (admi-
sion):
22,0 mm (0,8661 in)
Limite:
21,9 mm (0,8622 in)
Diametro del circulo de la base “b”
(escape):
22,0 mm (0,8661 in)
Limite:
21,9 mm (0,8622 in)

Fuera del valor especificado/aspero/desgaste excén-

trico — Sustituir.
3. Comprobar:

» Superficie de los dientes de engranaje del eje de
levas

e Descompresor
Grietas/dafnos/desgaste — Sustituir.

4, Comprobar:
* Diametro del apoyo del eje de levas “a”

N

Diametro del apoyo del eje de levas:
14,965-14,990 mm (0,5892-0,5902 in)
Limite:
14,950 mm (0,5886 in)

Fuera del valor especificado — Sustituir.
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COMPROBACION DEL TAQUE
1. Comprobar:
e Taqué
Dafos — Sustituir.

HO1lON

INSTALACION DEL TAQUE Y DEL EJE DE LEVAS

1. Instalar:
e Taqué de admision “1”
e Taqué de escape “2”

o 2

2. Instalar:
* Eje de levas “1”

ATENCION

Asegurese de alinear la marca “b” de engranaje del
eje de levas “1” con la marca “a” de engranaje del
ciguenal.

COMPROBACION DE LA TAPA DEL CARTER

1. Comprobar:
e Tapa del carter
Dafnos — Sustituir.
¢ Cojinete
Ruido/desgaste/fallo de rotacién — Sustituir.
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INSTALACION DE LA JUNTA DE ACEITE

1. Instalar:
e Junta de aceite de la horquilla del regulador “1”

(al carter)
& Profundidad de instalacion “a”:

0-1 mm (0-0,0394 in)

2. Instalar:
* Junta de aceite del ciguenal “1” (al carter)
 Junta de aceite del ciguenal “2” (a la tapa del
carter)

Profundidad de instalacion “a”:
& 5,5-6,5 mm (0,2165-0,2559 in) (MX175A,
MX175B)
0,5-1,5 mm (0,0197-0,0591 in) (MX200A,
MX200B)
Profundidad de instalacion “b”:
4,5-5,5 mm (0,1772-0,2165 in)

A. MX175A, MX175B
B. MX200A, MX200B

INSTALACION DE LA TAPA DEL CARTER

1. Instalar:
* Tapa del carter
e Pernos de la tapa del carter del “1” al “6”

NOTA
Apriete los pernos al par especificado en dos etapas y
siguiendo el orden del “1” al “6”.

\ Perno de la tapa del carter:
| 1212 Nem (1,2 kgfm, 8,9 Ib-ft)

22: 26 N-m (2,6 kgf-m, 19 Ib-ft)

COMPROBACION DEL CILINDRO Y DEL PISTON

1. Comprobar:
* Pared del pistén
¢ Pared del cilindro
Aranazos en vertical — Sustituir el cilindro, y susti-
tuir el pistén y los aros de pistén como un conjunto.
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X

NS (ERis); 2

2. Medir:
¢ Alabeo del cilindro

NOTA

Mida el alabeo en la superficie de contacto de la culata en
seis puntos usando una regla recta y una galga de espe-
sores.

Galga de espesores:
90890-03180

Juego de galgas de espesores:
YU-26900-9

Limite del alabeo:
0,05 mm (0,002 in)

Fuera del valor especificado — Sustituya el con-
junto del carter.

3. Medir:
* Holgura del piston al cilindro
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV
a. Mida el diametro del cilindro “C” con la galga de
diametros de cilindro.

NOTA
Mida el diametro del cilindro “C” tomando las medidas de

lado a lado y de delante a atras del cilindro.

Diametro:
66,000-66,015 mm (2,5984-2,5990 in)

(MX175A, MX175B)
70,000-70,020 mm (2,7559-2,7567 in)
(MX200A, MX200B)

Limite del alabeo:
66,065 mm (2,6010 in) (MX175A, MX175B)
70,070 mm (2,7587 in) (MX200A, MX200B)

“C” = maximo de Dy, Dy, D3, Dy, Dsg, Dg

b. Si estd fuera del valor especificado, sustituya el
conjunto del carter y sustituya el pistén y los aros
de pistén como un conjunto.
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. ] c. Mida el diametro de la superficie lateral del pistén
' ' “P” con el micrometro.
a =10 mm (0,4 in) desde el borde inferior del pistén

Diametro del piston:
65,968—65,997 mm (2,5972-2,5983 in)

(MX175A, MX175B)
69,961-69,982 mm (2,7544—2,7555 in)
(MX200A, MX200B)

Limite:
65,918 mm (2,5952 in) (MX175A, MX175B)
69,911 mm (2,7524 in) (MX200A, MX200B)

d. Si esta fuera del valor especificado, sustituya el pis-
tén y el aro de pistdn conjuntamente.

e. Calcule la holgura del piston al cilindro con la
siguiente férmula.

Holgura del piston al cilindro = Diametro del cilindro “C” — Dia-
metro de la superficie lateral del piston “P”

Holgura del pistén al cilindro:
0,015-0,040 mm (0,0006—0,0016 in)
(MX175A, MX175B)
0,031-0,045 mm (0,0012-0,0018 in)
(MX200A, MX200B)

Limite:

0,150 mm (0,0059 in)

f. Si esta fuera del valor especificado, sustituya el
conjunto del carter y sustituya el pistéon y los aros
de pistén como un conjunto.

AAAAAAAAAANANAMAAMAAMAMAAAAMAMAAAAMAAAAAAAAAAAAAAMAD

COMPROBACION DEL CARTER

1. Comprobar:
e Carter
Dafnos — Sustituir.
* Cojinete
Ruido/desgaste/fallo de rotacién — Sustituir.

COMPROBACION DEL PASADOR DE PISTON

1. Comprobar:
e Pasador de piston
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Decoloracién azul/ranuras — Sustituir el pasador
de pistéon y comprobar el sistema de lubricacion.
2. Medir:
e Diametro interior del orificio del pasador de pistén
“a”
Fuera del valor especificado — Sustituir.

Diametro interior del orificio del pasador de

piston: %
16,002-16,013 mm (0,6300-0,6304 in) 5'
Limite: o

16,043 mm (0,6316 in)

3. Medir:
e Diametro del pasador de pistén “a”
Fuera del valor especificado — Sustituir.

Diametro del pasador de piston:
& 15,995-16,000 mm (0,6297-0,6299 in)
Limite:
15,975 mm (0,6289 in)

4, Comprobar:
e Compruebe que el pasador del pistdon penetra sua-
vemente en el orificio del pasador de pistén.

NOTA
Si el pasador de piston encaja demasiado firmemente en
el piston, compruebe el orificio del pasador de pistén. Si
hay alguna parte saliente, utilice un cepillo o cuchillo para
eliminarla cuidadosamente de tal modo que el pasador de
piston pueda ser empujado suavemente con los dedos.

COMPROBACION DE LOS AROS DE PISTON

El procedimiento siguiente es valido para todos los aros
de piston.
1. Medir:

* Holgura lateral del aro de piston

Fuera del valor especificado — Sustituir el piston y
/ los aros de pistén conjuntamente.

NOTA
( Antes de medir la holgura lateral del aro de pistén, elimine

N\ los depdsitos de carbonilla de las ranuras del aro de piston
y de los aros de pistén.
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Aro de piston
& Aro superior
Holgura lateral:
0,04-0,08 mm (0,0016-0,0031 in)
Limite:
0,13 mm (0,0051 in)
22 aro
Holgura lateral:
0,02—-0,06 mm (0,0008-0,0024 in)
Limite:
0,12 mm (0,0047 in)

2. Instalar:
* Aro de piston
(en el cilindro)

NOTA
Utilice la corona del piston para nivelar el aro de piston

cerca de la parte inferior del cilindro “a”, donde el des-
gaste del cilindro es minimo.

b. Parte superior del cilindro

3. Medir:
¢ Distancia entre extremos de aro de pistén del aro
de pistén
Fuera del valor especificado — Sustituir los aros de
piston conjuntamente.
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Aro superior
& Distancia entre extremos de aro de piston
(instalada):
0,15-0,30 mm  (0,0059-0,0118 in)
(MX175A, MX175B)
0,20-0,40 mm  (0,0079-0,0157 in)
(MX200A, MX200B)
Limite:
0,55 mm (0,0217 in) (MX175A, MX175B)
0,65 mm (0,0256 in) (MX200A, MX200B)
22 aro
Distancia entre extremos de aro de piston
(instalada):
0,25-0,40 mm  (0,0098-0,0157 in)
(MX175A, MX175B)
0,20-0,40 mm  (0,0079-0,0157 in)
(MX200A, MX200B)
Limite:
0,75 mm (0,0295 in)
Aro de engrase
Distancia entre extremos de aro de piston
(instalada):
0,20-0,70 mm (0,0079-0,0276 in)

=
o
-
®)
=y

COMPROBACION DEL CIGUENAL
1. Comprobar:
* Pindn del cigtenal “1”
Danos/desgaste — Sustituir el ciglienal.

2. Medir:
e Limite de descentramiento del cigtenal
(? (? Fuera del valor especificado — Sustituir.
Utilice una galga de cuadrante.

Galga de cuadrante:
90890-03097

Galga con indicador de cuadrante:
YU-A8428

Limite de descentramiento:
0,03 mm (0,0012 in)
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3. Medir:
* Diametro exterior del pasador del ciglienal “a”
Fuera del valor especificado — Sustituir.
Utilice un micrometro.

Diametro exterior del pasador del cigiienal:
& 27,969-27,984 mm (1,1011-1,1017 in)
Limite:
27,900 mm (1,0984 in)

COMPROBACION DE LA HOLGURA DE ACEITE
DE LA BIELA

NOTA
Mida la holgura de aceite al sustituir el ciglienal o la biela.

1. Coloque una pieza de Plastigauge® “1” en el pasador

del cigliefal horizontalmente.
- g
NOTA
— Limpie exhaustivamente el aceite del ciglenal, la biela y la
tapa de biela.
- |
2. Instalar:
T—1 * Biela “1”
ﬁ * Tapa de biela “2”
2
/ | ;rﬁ N\, |Perno de latapa de biela:
. | 12N-m (1,2 kgf-m, 8,9 Ib-ft)
NOTA

Apriete los pernos de la tapa de biela de modo que el
cigiienal no se mueva durante la medicion de la holgura
de aceite.

3. Extraer:
* Tapa de biela
¢ Biela
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(T I

4. Medir:
* Holgura de aceite de la cabeza de biela de la biela
Fuera del valor especificado — Sustituir el conjunto
del cigtenal o la biela y, a continuacién, volver a
medir la holgura.

NOTA
Mida la parte mas ancha del Plastigauge® presionada.

biela:

0,016-0,046 mm (0,0006—0,0018 in)
Limite:

0,09 mm (0,0035 in)

& Holgura de aceite de la cabeza de biela de la

INSTALACION DEL PISTON Y DEL ARO DE
PISTON

1. Instalar:

* Aro superior “1”

e 2%aro “2”

* Aro de engrase “3”
NOTA

* Asegurese de instalar el aro superior y el 22 aro de
forma que la marca “R” “a” esté orientada hacia el
cabezal del piston.

* Asegurese de que los aros de piston se muevan sua-
vemente.

2. Aplique aceite del motor en el interior del pie de biela
de la biela.
3. Instalar:
e Pistén “1”
* Pasador de pistén “2”
* Anillos elasticos del pasador de piston “3”

NOTA
¢ Asegurese de que la marca “YAMAHA” “a” de la biela
esté orientada hacia la tapa del carter.
* Asegurese de que la marca “\/” “b” en el cabezal del
piston esté orientada hacia la varilla de empuije.
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PISTON, EJE DE LEVAS, CARTER Y CIGUENAL

INSTALACION DEL CIGUENAL

1. Asegurese de que la distancia entre extremos de aro
de pistdn de cada aro de piston colocado correcta-
mente, como se muestra en la ilustracion.

Aro superior, expansor del aro de engrase
Guia del aro de engrase superior

22 aro

Guia del aro de engrase inferior

oo

2. Instalar:
¢ Pistén con la biela “1”

3. Adjuntar:
e Compresor de aros de pistén “1”

Compresor de aros de piston:
90890-05158, YM-08037

NOTA
Coloque el compresor de aros de piston en el piston y, a

continuacion, inserte el pistén en el cilindro.

4, Comprobar:
e Posicion del piston con la biela “1”

NOTA

* Asegurese de que la marca “\/” “a” en el cabezal del pis-
ton esté orientada hacia la varilla de empuje.

* Asegurese de que la marca “YAMAHA” “b” de la biela
esté orientada hacia la tapa del carter.
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5. Instalar:
* Ciglenal “1”
6. Instalar:

HO1lON

e Tapa de biela “1”
* Pernos de la tapa de biela “2”

\ Perno de la tapa de biela:
Z, | 12N-m (1,2 kgf-m, 8,9 Ib-ft)

NOTA

* Asegurese de que la marca “/” “a” de la biela esté ali-
neada con la marca “\/” “b” de la tapa de biela.

* Apriete los pernos de la tapa de biela alternativamente
dos o tres veces.

7. Instalar:
* Eje de levas
(Consulte “INSTALACION DEL TAQUE Y DEL EJE
DE LEVAS” en la pagina 3-39)
* Tapa del carter
(Consulte “INSTALACION DE LA TAPA DEL CAR-
TER” en la pagina 3-40)

SELECCION DE LA CALZA DEL CIGUENAL

1. Medir:
* Holgura del ciguenal “a”
Fuera del valor especificado — Ajustar.

Holgura del ciguenal:
0-0,20 mm (0-0,0079 in)

2. Calcular:
e Espesor de la calza

NOTA
Por ejemplo, si la holgura es de 0,4 mm (0,016 in), instale
una calza de 0,30 mm (0,012 in) en el cigliefal para que el
juego libre sea de 0,1 mm (0,004 in).
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PISTON, EJE DE LEVAS, CARTER Y CIGUENAL

3. Ajustar:

* Holgura del ciglienal
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV
Pasos de ajuste:

a. Retire la tapa del carter “1”. (Consulte “PISTON,
EJE DE LEVAS, CARTER Y CIGUENAL en la
pagina 3-35)

b. Instale o quite la calza “2” del espesor adecuado.

c. Instale la tapa del carter “1”. (Consulte “INSTALA-
CION DE LA TAPA DEL CARTER” en la pégina
3-40)

d. Mida de nuevo la holgura del cigtenal.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAL

MOTOR

NOTA
Repita este procedimiento hasta que la holgura esté den-

tro del margen especificado.

Tabla de espesores de calza:

Numero de pieza Espesor de la calza

7CN-E1561-00 0,1+0,05
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CARBURADOR

EXTRACCION DEL CARBURADOR

H0AvdNngdvo

Orden Trabajo/Piezas a desmontar Cant. Observaciones

Extraccioén del carburador Retire las piezas en el orden indicado.
Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE”
en la pagina 3-5.

Filtro de aire Consulte “FILTRO DE AIRE” en la pagina 3-3.
Conjunto del carburador
Varilla de enlace

Muelle

Junta

Junta del carburador
Junta

Depdsito de combustible

O~ WIN|=
G 'O (O (NI QI Y
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CARBURADOR

DESMONTAJE DEL CARBURADOR

DESMONTAJE DEL CARBURADOR

[4/0.8 N*m (0.08 kgf+m, 0.59 Ib-ft) | []1.1 N*m (0.11 kgf+m, 0.81 Ib+ft) |

g O

2

"2]7 N*m (0.7 kgf+m, 5.2 Ib-t) |

[\%/4.3 N-m (0.43 kgf-m, 3.2 Ib*t) |

[1.6 N*m (0.16 kgf-m, 1.2 Ib-t) |

Orden Trabajo/Piezas a desmontar Cant. Observaciones

Desmontaje del carburador Desmonte las piezas en el orden indicado.

—
~
—

Tornillo de purga/Junta

Perno de la camara del flotador

Junta

Céamara del flotador

Junta

Pasador del flotador

Flotador

Conjunto de aguja

Surtidor principal

R G U (U (U [ G (G W Y

Valvula del acelerador

—_
~
N

Tornillo de tope del acelerador/Muelle

—

Eje del acelerador

—

Soporte de la cabeza de biela

NEHNEHECIEI R EIEIESTAIN

—_

Fieltro
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DESMONTAJE DEL CARBURADOR

[40.8 N*m (0.08 kgf+m, 0.59 Ib-ft) | [M]1.1 N*m (0.11 kgf+m, 0.81 Ib+ft) |

H0AvdNngdvo

e New
¥

"2/7 N*m (0.7 kgf*m, 5.2 Ib-t) |

[\4/4.3N°m (0.43 kgf-m, 3.2 Ib-t) |

[M1.6 N*m (0.16 kgf*m, 1.2 Ib-ft) |

Orden Trabajo/Piezas a desmontar Cant. Observaciones
15 Palanca de estrangulacion 1
16 Cuerpo del surtidor piloto
17 Junta tdrica
18 Surtidor piloto

19 Tapa
20 Palanca de desconexién
21 Junta

22 Vaso del depurador
23 Junta térica
24 Depurador
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CARBURADOR

DESMONTAJE DEL CARBURADOR

COMPROBACION DEL CARBURADOR

1. Medir:
e Altura del flotador “a”
Fuera del valor especificado — Sustituir.

NOTA
* Levante el flotador de modo que la punta de la valvula

del flotador se ponga ligeramente en contacto con el
brazo del flotador y, a continuacién, mida la altura del flo-
tador “a”.

* No ajuste la altura del flotador.

Altura del flotador:
17,0 mm (0,6693 in)

2. Comprobar:
e Chorros
e Cuerpo del carburador
Obstruido — Aplique aire comprimido para limpiar
el surtidor.

3. Comprobar:
e Asiento de valvula
Desgaste/danos — Sustituir.
Suciedad — Limpie.

a. Desgaste en la ranura
b. Suciedad
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MEMO
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ELECTRICO

DIAGRAMA DEL CIRCUITO

®
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ELECTRICO
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DIAGRAMA DEL CIRCUITO

1. Bujia

2. Unidad TCI

3. Unidad de advertencia de aceite

4. Interruptor de nivel de aceite

5. Interruptor del motor

A. Modelo no equipado con advertencia de aceite
B. Modelo equipado con advertencia de aceite

Caddigo de color

B Negro B/W

Negro/Blanco

Y Amarillo

5-2
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ELECTRICO

COMPONENTES ELECTRICOS

COMPONENTES ELECTRICOS

ok wn =

Interruptor del motor

Unidad TCl/tapa de bujia

Bujia

Interruptor de nivel de aceite
Unidad de advertencia de aceite
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COMPONENTES ELECTRICOS

[ O.L”\

[ Q”

4

COMPROBACION DE LA CONTINUIDAD DEL
INTERRUPTOR

Compruebe la continuidad de todos los interruptores con
el comprobador. Si la lectura de continuidad es incorrecta,
compruebe las conexiones del cableado y sustituya el
interruptor si fuese necesario.

ATENCION

No introduzca nunca las sondas del comprobador en
las ranuras del terminal del acoplador. Introduzca las
sondas siempre desde el extremo opuesto del acopla-
dor, teniendo cuidado de no aflojar o danar los cables.

Téster digital de circuitos (CD732):
90890-03243

Multimetro modelo 88 con tacémetro:
YU-A1927

NOTA
* Antes de comprobar la continuidad, ajuste el téster digi-

tal de circuitos a la gama “ Q ”.
e Cuando compruebe la continuidad cambie la posicion
del interruptor varias veces.

COMPROBACION DE LA DISTANCIA ENTRE
ELECTRODOS DE LA CHISPA DE ENCENDIDO

1. Comprobar:
* Nivel de aceite del motor
Insuficiente — Agregue aceite del motor.
(Consulte “NIVEL DE ACEITE DEL MOTOR?” en la
pagina 2-4)

2. Comprobar:
¢ Estado de la tapa de bujia
Desgaste/danos — Sustituir.
(Consulte “BUJIA” en la pagina 2-3)

3. Comprobar:

* Distancia entre electrodos de la chispa de encen-
dido
Fuera del valor especificado — Lleve a cabo la
solucién de problemas del sistema de encendido,
comenzando por el paso 9.
(Consulte “EL MOTOR NO ARRANCA” en la
pagina 6-1)
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ELECTRICO

COMPONENTES ELECTRICOS

Distancia minima entre electrodos de la
chispa de encendido:

6,0 mm (0,2362 in)

NOTA
Si la distancia entre electrodos de la chispa de encendido

esta dentro del margen especificado, el circuito del sis-
tema de encendido funciona con normalidad.

AAAAAAAAAAAAAAAAALALALAALALALAALAALALALAALAAALAALAAALAAAAAAAL
a. Desconecte la tapa de bujia “1” de la bujia.
b. Conecte el comprobador de encendido “2” tal y
como se muestra.
c. Conecte el cable del comprobador de encendido a
la bujia “3” tal y como se muestra.

Comprobador de encendido:
90890-06754

Comprobador de chispa Oppama pet-4000:
YM-34487

d. Ajuste el interruptor del motor en “ON”.
e. Tire del asa del arranque de retroceso.
f. Mida la distancia entre electrodos de la chispa de
encendido “a”.
AAAAAAAAAAAAAAANAAAAMAAAMAMAMAAAAMAAAAAAANAAAAAAA

COMPROBAC!ON DE LA RESISTENCIA DE LA
TAPA DE BUJIA

1. Extraer:
* Tapa de bujia

2. Comprobar:
* Resistencia de la tapa de bujia
Fuera del valor especificado — Sustituir la tapa de
bujia.

] ' Resistencia de la tapa de bujia:

3,75-6,25 kQ
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COMPONENTES ELECTRICOS

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV
a. Retire la tapa de bujia del cable de alta tensién.
b. Conecte el téster digital de circuitos (Q2) a la tapa
de bujia tal y como se muestra.

Téster digital de circuitos (CD732):
90890-03243

Multimetro modelo 88 con tacémetro:
YU-A1927

¢ Sonda del comprobador positiva —
Lado de bujia “1”
* Sonda del comprobador negativa —

Lado del cable de alta tension “2”

c. Mida la resistencia de la tapa de buijia.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAL

COMPROBACION DEL ESPACIO DE AIRE

1. Comprobar:

* Espesor entre el rotor del iman y la unidad TCI.
Fuera del valor especificado — Lleve a cabo los
pasos de ajuste de la unidad TCI.

(Consulte “INSTALACION DE LA UNIDAD TCI” en
la pagina 3-16)

Espacio de aire de la unidad TCI:
0,4-0,6 mm (0,0157-0,0236 in)

COMPROBACION DE LA RESISTENCIA DE LA
BOBINA DE ENCENDIDO (UNIDAD TClI,
PRIMARIA)

1. Comprobar:
* Resistencia de la bobina primaria
Fuera del valor especificado — Sustituir.

] ' Resistencia de la bobina primaria:

1,08-1,32 Q
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ELECTRICO

COMPONENTES ELECTRICOS

AAAAAAAAAAAAAAAAALALALALAALALALAALALALALAALAALAALAALAAAAAAA

a. Extraiga la bobina de encendido (unidad TCI).
b. Conecte el téster digital de circuitos (Q2) al terminal
primario.

¢, | Téster digital de circuitos (CD732):
90890-03243

Multimetro modelo 88 con tacometro:
YU-A1927

¢ Sonda del comprobador positiva —
Terminal “1”

* Sonda del comprobador negativa —
Masa del cuerpo “2”

c. Mida la resistencia de la bobina primaria.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAL

COMPROBACION DE LA RESISTENCIA DE LA
BOBINA DE ENCENDIDO (UNIDAD TClI,
SECUNDARIA)

1. Comprobar:
* Resistencia de bobina secundaria
Fuera del valor especificado — Sustituir.

5,1-6,9 kQ

] | Resistencia de bobina secundaria:

AAAAAAAAAAAAAAAAAALALALAALALALAALALALALAALAALAALAAAAAAAA

a. Extraiga la bobina de encendido (unidad TCI).
b. Conecte el téster digital de circuitos (Q2) al terminal
secundario.

¢, | Téster digital de circuitos (CD732):
90890-03243

Multimetro modelo 88 con tacometro:
YU-A1927

¢ Sonda del comprobador positiva —
Cable de alta tensién “1”

* Sonda del comprobador negativa —
Terminal “2”

c. Mida la resistencia de bobina secundaria.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAL
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COMPONENTES ELECTRICOS

COMPROBACION DEL INTERRUPTOR DEL
MOTOR

1. Comprobar:
* Continuidad del interruptor del motor
Fuera del valor especificado — Sustituir.
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV

a. Desconecte los conectores del interruptor del
motor.

b. Conecte el téster digital de circuitos (Q2) a los
conectores del interruptor del motor tal y como se
muestra.

¢, | Téster digital de circuitos (CD732):
90890-03243

Multimetro modelo 88 con tacometro:
YU-A1927

* Sonda del comprobador positiva —
Terminal “1”
* Sonda del comprobador negativa —

Terminal “2”

c. Compruebe la continuidad del interruptor del motor.

Interruptor del motor “ON” —
Sin continuidad “a”
¢ Interruptor del motor “OFF” —

Continuidad “b”

IVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVY

COMPROBACION DEL INTERRUPTOR DE NIVEL
DE ACEITE

1. Desconectar:
* Interruptor de nivel de aceite
(en la parte inferior de la tapa del carter)

2. Comprobar:
e Continuidad del interruptor de nivel de aceite
Fuera del valor especificado — Sustituir.
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV
a. Conecte el téster digital de circuitos (Q2) al interrup-
tor de nivel de aceite tal y como se muestra.

¢, | Téster digital de circuitos (CD732):
90890-03243

Multimetro modelo 88 con tacometro:
YU-A1927
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ELECTRICO

COMPONENTES ELECTRICOS

* Sonda del comprobador positiva —
Cable del interruptor de nivel de aceite “1”
* Sonda del comprobador negativa —
Masa del cuerpo “2”

b. Compruebe la continuidad del interruptor de nivel
de aceite.

A. Continuidad —»
Correcto

¢ B. Sin continuidad—
Correcto

AAAAAAAAAANANAMAAMAAMAMAAAAMAMAAAMAAAAAAAAAAAAAAAAMAD

COMPROBACION DEL MAZO DE CABLES

1. Comprobar:
e Terminal del conector
Contaminacion, oxidacién o desconexion — Limpie
o sustituya el conector.
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LOCALIZACION DE AVERIAS

EL MOTOR NO ARRANCA

Pasos de comprobacion

Posible solucion

Compruebe el nivel de aceite del motor.
(Consulte “NIVEL DE ACEITE DEL MOTOR” en la pagina
2-4)

Anada aceite si es insuficiente.

(Consulte “PISTON, EJE DE LEVAS, CARTER Y CIGUE-
NAL’ en la pagina 3-35)

2 | Compruebe el nivel de combustible. Anada combustible si es insuficiente.

3 | Compruebe si se ha deteriorado el combustible. Sustituya el combustible.

4 Corppruebg si el tapdn del depdsito de combustible (bidon) Limpie o sustituya.
esta obstruido.

Compruebe la posicién de la palanca de la llave de paso Ajuste la palanca de la llave de paso del

5 . H 13 ”
del combustible. combustible en “ON”.

6 Compruebe si el combustible fluye a la llave de paso del Limpie o sustituya el depdsito de com-
combustible. bustible o el tubo de combustible.
Compruebe la bujia. . . .

7 (Consulte “BUJIA” en Ia pagina 2-3) Reajuste o sustituya la bujia.
Compruebe la distancia entre electrodos de la chispa de
encendido. ) Si la distancia entre electrodos de la

8 | (Consulte “COMPROBACION DE LA DISTANCIA ENTRE | chispa de encendido es correcta, el sis-
ELECTRODOS DE LA CHISPA DE ENCENDIDO” en la tema de encendido es OK.
pagina 5-4)

Compruebe las bobinas de encendido.

9 (Consulte “COMPROBACION DE LA RESISTENCIA DE Sustituva la bobina de encendido
LA BOBINA DE ENCENDIDO (UNIDAD TCI, PRIMARIA)” y )
en la pagina 5-6)

Compruebe la resistencia de la tapa de bujia.

10 | (Consulte “COMPROBACION DE LA RESISTENCIA DE Sustituya la tapa de bujia.
LA TAPA DE BUJIA” en la pagina 5-5)

11 Compruebe el carburador en busca de conductos obstrui- Limpie
dos o desbordamiento de combustible. pie.

Demasiado alta:
L L Extraiga la carbonilla de la camara de
Compruebe Ia presion de compresion, combustion si hay depdsitos de carbo-

12 | (Consulte “MEDICION DE LA PRESION DE COMPRE- nilla y dep
SION” en la pagina 3-1) Demasiado baja:

Pasos de comprobacién siguientes.
Compruebe la holgura de la valvula. )

13 | (Consulte “AJUSTE DE LA HOLGURA DE LA VALVULA” | Ajuste la holgura de la valvula.
en la pagina 2-11)

Compruebe el frontal de la valvula y el asiento de valvula Rectifique o sustituya el frontal de vél-

14 | en busca de desgastes. vula y el asiento de valvula
(Consulte “BALANCIN, VALVULA” en la pagina 3-28) y ’
Compruebe si las marcas del ciguefal y del eje de levas

15 estan alineadas. ) ) Correcto
(Consulte “INSTALACION DEL TAQUE Y DEL EJE DE ’

LEVAS” en la pagina 3-39)
Compruebe si hay agarrotamiento, desgaste o dafos en el
16 piston, el aro de piston o el cilindro. Rectifique el taladrado o sustituya.
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LOCALIZACION DE AVERIAS

EL MOTOR ARRANCA PERO SE CALA

EL MOTOR ARRANCA PERO SE CALA

Pasos de comprobacion

Posible solucion

Compruebe el nivel de combustible.

Anada combustible si es insuficiente.

Compruebe si el tapdn del depdsito de combustible (biddn)
esta obstruido.

Limpie o sustituya.

Compruebe si la llave de paso del combustible esté obs-
truida.

Limpie.

Compruebe si el tubo de combustible esta obstruido.

Limpie.

Compruebe si hay succion de aire desde la junta del carbu-
rador, la junta o el eje del acelerador.

» Apriete las tuercas del carburador de
forma segura.

e Sustituya la junta del carburador o la
junta por una nueva.

Compruebe la presion de compresion.
(Consulte “MEDICION DE LA PRESION DE COMPRE-
SION” en la pagina 3-1)

Demasiado alta:

Extraiga la carbonilla de la camara de
combustion si hay depdsitos de carbo-
nilla.

Demasiado baja:

Pasos de comprobacion siguientes.

Compruebe la holgura de la valvula. )
(Consulte “AJUSTE DE LA HOLGURA DE LA VALVULA”
en la pagina 2-11)

Ajuste la holgura de la valvula.

Compruebe si hay agarrotamiento, desgaste o dafos en el
pistdn, el aro de pistén o el cilindro.

(Consulte “PISTON, EJE DE LEVAS, CARTER Y CIGUE-
NAL” en la pagina 3-35)

Rectifique el taladrado o sustituya.

Compruebe el espacio de aire de la unidad TCI.

Ajuste.
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EL REGIMEN DEL MOTOR NO AUMENTA

EL REGIMEN DEL MOTOR NO AUMENTA

Pasos de comprobacion

Posible solucion

Compruebe la bujia en busca de suciedad y compruebe la
distancia entre electrodos de la bujia.

Limpie, ajuste o sustituya la bujia.

Compruebe el elemento del filtro de aire en busca de
suciedad.

Limpie.

Compruebe la presion de compresion.
(Consulte “MEDICION DE LA PRESION DE COMPRE-
SION” en la pagina 3-1)

Demasiado alta:

Extraiga la carbonilla de la camara de
combustion si hay depdsitos de carbo-
nilla.

Demasiado baja:

Pasos de comprobacion siguientes.

Compruebe la holgura de la valvula. )
(Consulte “AJUSTE DE LA HOLGURA DE LA VALVULA”
en la pagina 2-11)

Ajuste la holgura de la valvula.

Compruebe el frontal de la valvula y el asiento de valvula
en busca de desgastes.
(Consulte “BALANCIN, VALVULA” en la pagina 3-28)

Rectifique o sustituya el frontal de val-
vula y el asiento de valvula.

Compruebe si las marcas del cigiuefal y del eje de levas
estan alineadas.

(Consulte “INSTALACION DEL TAQUE Y DEL EJE DE
LEVAS” en la pagina 3-39)

Correcto.

Compruebe si hay agarrotamiento, desgaste o dafios en el
pistdn, el aro de pistén o el cilindro.

(Consulte “PISTON, EJE DE LEVAS, CARTER Y CIGUE-
NAL” en la pagina 3-35)

Rectifique el taladrado o sustituya.

Compruebe si los conductos principales, tales como el sur-
tidor principal del carburador, estan obstruidos.

Limpie las piezas.

Compruebe si hay succion de aire desde la junta del carbu-
rador, la junta o el eje del acelerador.

* Apriete las tuercas del carburador de
forma segura.

e Sustituya la junta del carburador o la
junta por una nueva.
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LOCALIZACION DE AVERIAS

REGIMEN DE MOTOR IRREGULAR

REGIMEN DE MOTOR IRREGULAR

N.2 Pasos de comprobacion Posible solucion
1 | Compruebe el nivel de combustible. Anada combustible si es insuficiente.
2 | Compruebe si se ha deteriorado el combustible. Sustituya el combustible.
3 Cor,npruebeT si el tapén del depésito de combustible (bidon) Limpie o sustituya.
esta obstruido.
Compruebe si la llave de paso del combustible esta obs- .
4 . Limpie.
truida.
Compruebe la bujia en busca de suciedad y compruebela |,. . . . .
5 . : o Limpie, ajuste o sustituya la bujia.
distancia entre electrodos de la bujia.
6 Compruebe el giro del tornillo piloto del carburador y la Ajuste o sustituya.
altura del flotador.
¢ Apriete las tuercas del carburador de
7 Compruebe si hay succidn de aire desde la junta del carbu- | forma segura.
rador, la junta o el eje del acelerador.  Sustituya la junta del carburador o la
junta por una nueva.
Compruebe si los conductos principales o lentos del carbu-
8 | rador como, por ejemplo, el surtidor piloto y el surtidor prin- | Limpie las piezas.
cipal, estan obstruidos.
Compruebe la holgura de la véalvula. )
9 | (Consulte “AJUSTE DE LA HOLGURA DE LA VALVULA” | Ajuste la holgura de la vélvula.
en la pagina 2-11)
Compruebe el frontal de la valvula y el asiento de valvula Rectifique o sustituya el frontal de val-
10 | en busca de desgastes. vula y el asiento de valvula
(Consulte “BALANCIN, VALVULA” en la pagina 3-28) y ’
Compruebe si hay agarrotamiento, desgaste o dafos en el
11 piston, el aro de piston o el cilindro. Rectifique el taladrado o sustituya.

(Consulte “PISTON, EJE DE LEVAS, CARTER Y CIGUE-
NAL’ en la pagina 3-35)
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FUNCIONAMIENTO DEL REGULADOR

FUNCIONAMIENTO DEL REGULADOR

N.2 Pasos de comprobacion Posible solucion

Compruebe que el enlace del regulador funciona correcta- . .
Ajuste o sustituya.

mente.
2 | Compruebe que el muelle del regulador esta extendido. Sustituya.
3 Compruebﬂe el ajuste del regulador. ) o Ajuste.
(Consulte “AJUSTE DEL REGULADOR?” en la pagina 3-23)
Compruebe el peso del regulador y la funcion del buje del
4 regulador. Ajuste o sustituya.

(Consulte “COMPROBACION DEL CONJUNTO DEL EJE
DEL VOLANTE” en la pagina 3-21)
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LOCALIZACION DE AVERIAS

FUNCIONAMIENTO DEL REGULADOR

MEMO
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ESPECIFICACIONES

ESPECIFICACIONES GENERALES

Nombre del modelo:

MX175
MX200

Numero de cédigo del modelo:

7C81 (MX175A excepto CAN)
7C82 (MX175B)

7C8J (MX175A para CAN)
7DB1 (MX200A excepto CAN)
7DB2 (MX200B)

7DBJ (MX200A para CAN)

Dimensiones:
Longitud total

Anchura total
Altura total

Peso en seco

321 mm
313 mm

12,64 in) (MX175A, MX200A)
12,32 in) (MX175B, MX200B)

352 mm (13,86 in)

386 mm (15,20 in) (MX175A excepto CAN, MX175B,
MX200A excepto CAN, MX200B)

407 mm (16,02 in) (MX175A para CAN, MX200A para
CAN)

18 kg (39,68 Ib)

o~ o~~~

Motor:
Tipo de motor
Disposicion del cilindro
Desplazamiento

Diametro x carrera

Relacién de compresion
Presién de compresion estandar
Salida neta*

Combustible

Capacidad del depésito de com-
bustible

Cantidad de aceite del motor
Marca de aceite recomendada
indice de viscosidad disponible
Grado de aceite disponible
Sistema de lubricacion
Sistema de filtro de aire
Sistema de refrigeracion

OHV de gasolina y 4 tiempos refrigerado por aire
Cilindro individual

0,171 L (171 cm?) (MX175A, MX175B)
0,192 L (192 cm?) (MX200A, MX200B)

66,0 x 50,0 mm (2,5984 x 1,9685 in) (MX175A, MX175B)
70,0 x 50,0 mm (2,7559 x 1,9685 in) (MX200A, MX200B)

8,5:1
400-600 kPa (4,0—6,0 kg/cm?, 58—87 psi)

3,6 kW (4,9 PS) (MX175A, MX175B)
4,2 KW (5,7 PS) (MX200A, MX200B)

Gasolina regular sin plomo
3,9L (1,03 US gal, 0,86 Imp gal)

0,60 L (0,63 US qt, 0,53 Imp.qt)
YAMALUBE

10W-30 o 10W-40

API tipo SE o superior JASO MA o MB
Salpicadura forzada

Semihumedo

Refrigerado por aire
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ESPECIFICACIONES !

ESPECIFICACIONES GENERALES

Sistema de arranque Arranque de retroceso

Sistema de frenado Fallo de encendido

Direccion de rotacion Horaria (desde el volante)

Tipo de regulador Sistema de peso centrifugo
Eléctrico:

Sistema de encendido TCI

Sincronizacion del encendido BTDC 23° + 3°

(3600 r/min)

Tipo de bujia BPR4ES (NGK)

Distancia entre electrodos de la 0,7-0,8 mm (0,0276-0,0315 in)

bujia

* La potencia nominal del motor indicada en las ESPECIFICACIONES es la potencia de salida neta
probada en un modelo de motor y medida a 3600 r/min.

La potencia de salida real para un motor instalado variara en funciéon de numerosos factores,
incluida la velocidad de funcionamiento del motor, las condiciones medioambientales y otras varia-
bles.

ATENCION

Utilice solamente gasolina sin plomo. El uso de gasolina con plomo causara serios dafios a
las piezas internas motor.
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ESPECIFICACIONES DE MANTENIMIENTO

ESPECIFICACIONES DE MANTENIMIENTO

MOTOR

Piston:
Holgura del piston al cilindro

Limite
Diametro del piston

Limite

Punto de medicion (desde la
parte inferior de la superficie
lateral del pistdn)

Sobredimensién 12

Diametro interior del orificio del
pasador de piston

Limite

0,015-0,040 mm (0,0006—-0,0016 in) (MX175A, MX175B)
0,031-0,045 mm (0,0012—0,0018 in) (MX200A, MX200B)
0,150 mm (0,0059 in)

65,968-65,997 mm (2,5972—2,5983 in) (MX175A,
MX175B)
69,961-69,982 mm (2,7544—2,7555 in) (MX200A,
MX200B)

65,918 mm (2,5952 in) (MX175A, MX175B)
69,911 mm (2,7524 in) (MX200A, MX200B)

10,0 mm (0,3937 in)

66,25 mm
70,25 mm

2,6083 in
2,7657 in

MX175A, MX175B
MX200A, MX200B

66,50 mm (2,6181 in) (MX175A, MX175B
70,50 mm (2,7756 in) (MX200A, MX200B

16,002-16,013 mm (0,6300-0,6304 in)

o~~~ o~
~— — — ~—
—~ o~~~

)
)
)
)

16,043 mm (0,6316 in)

Pasador de piston:
Diametro del pasador de piston
Limite

15,995-16,000 mm (0,6297—0,6299 in)
15,975 mm (0,6289 in)

Aro de piston:

Aro superior
Tipo
Dimensiones

Distancia entre extremos de
aro de pistdn (instalada)
Limite

Holgura lateral
Limite

2% aro
Tipo
Dimensiones

Distancia entre extremos de
aro de pistén (instalada)
Limite

Barril

1,5 x 2,6 mm (0,0591 x 0,1024 in) (MX175A, MX175B)
1,5 x 2,7 mm (0,0591 x 0,1063 in) (MX200A, MX200B)
) (

0,15-0,30 mm (0,0059-0,0118 in) (MX175A, MX175B)
0,20-0,40 mm (0,0079-0,0157 in) (MX200A, MX200B)
0,55 mm (0,0217 in) (MX175A, MX175B)

0,65 mm (0,0256 in) (MX200A, MX200B)

0,04-0,08 mm (0,0016-0,0031 in)

0,13 mm (0,0051 in)

Conicidad

1,5 x 2,6 mm (0,0591 x 0,1024 in) (MX175A, MX175B)
1,5 x 2,7 mm (0,0591 x 0,1063 in) (MX200A, MX200B)
0,25-0,40 mm (0,0098-0,0157 in) (MX175A, MX175B)
0,20-0,40 mm (0,0079-0,0157 in) (MX200A, MX200B)
0,75 mm (0,0295 in)
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ESPECIFICACIONES !

ESPECIFICACIONES DE MANTENIMIENTO

Holgura lateral
Limite

Aro de engrase
Tipo
Dimensiones

Distancia entre extremos de
aro de pistén (instalada)

0,02-0,06 mm (0,0008—0,0024 in)
0,12 mm (0,0047 in)

Tipo de 3 piezas

2,5%x 2,8 mm (0,0984 x 0,1102 in) (MX175A, MX175B)
2,5 x 3,1 mm (0,0984 x 0,1220 in) (MX200A, MX200B)
0,20-0,70 mm (0,0079-0,0276 in)

Culata:

Limite del alabeo

0,05 mm (0,002 in)

Cilindro:

Diametro

Limite del alabeo

66,000-66,015 mm (2,5984—2,5990 in) (MX175A,
MX175B)
70,000-70,020 mm (2,7559—2,7567 in) (MX200A,
MX200B)

66,065 mm (2,6010 in) (MX175A, MX175B)
70,070 mm (2,7587 in) (MX200A, MX200B)

Cigtienal:

Holgura lateral de cabeza de
biela

Limite
Limite de descentramiento

Diametro exterior del pasador
del ciglenal

Limite
Holgura del ciguenal

0,2-0,6 mm (0,0079-0,0236 in)

0,8 mm (0,0315 in)
0,03 mm (0,0012 in)
27,969-27,984 mm (1,1011-1,1017 in)

27,900 mm (1,0984 in)
0-0,20 mm (0-0,0079 in)

Biela:

Diametro de pie de biela
Holgura de aceite

Diametro de cabeza de biela
Holgura de aceite

Limite

16,006—16,020 mm (0,6302—0,6307 in)
0,006-0,025 mm (0,0002—-0,0010 in)
28,000-28,015 mm (1,1024—1,1030 in)
0,016-0,046 mm (0,0006—0,0018 in)
0,09 mm (0,00835 in)

Eje de levas:

Dimensiones del I6bulo del eje de levas

Altura del I6bulo (admision)
Limite

Altura del I6bulo (escape)
Limite

Diametro del circulo de la
base (admisién)

Limite

26,9 mm (1,0591 in)
26,89 mm (1,0587 in)
26,68 mm (1,0504 in)
26,67 mm (1,0500 in)
22,0 mm (0,8661 in)

21,9 mm (0,8622 in)
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ESPECIFICACIONES DE MANTENIMIENTO

Diametro del circulo de la
base (escape)

22,0 mm (0,8661 in)

Limite 21,9 mm (0,8622 in)
Diametro del apoyo del eje de 14,965-14,990 mm (0,5892—-0,5902 in)
levas
Limite 14,950 mm (0,5886 in)
Valvula:

Dimensiones de la valvula

Diametro del cabezal de val-

vula (admision)

Diametro del cabezal de val-

vula (escape)

Diametro del vastago de val-

vula (admision)

Diametro del vastago de val-

vula (escape)
Limite (admision)
Limite (escape)

Longitud del vastago de val-

vula (admision)

Longitud del vastago de val-

vula (escape)

Anchura de contacto del fron-

tal de la valvula (admisién)

Anchura de contacto del fron-

tal de la valvula (escape)
Limite (admisidn)

Limite (escape)

Anchura de contacto del

asiento de valvula (admisién)

Anchura de contacto del

asiento de valvula (escape)

Limite (admisidn)
Limite (escape)

Limite del descentramiento del

vastago de valvula

23,9-24,1 mm (0,9409-0,9488 in) (MX175A, MX175B)
25,9-26,1 mm (1,0197-1,0276 in) (MX200A, MX200B)
21,9-22,1 mm (0,8622-0,8701 in)

5,448-5,463 mm (0,2145-0,2151 in)

5,440-5,455 mm (0,2142-0,2148 in)

5,418 mm (0,2133 in)

5,410 mm (0,2130 in)

65,9 mm (2,5945 in)

66,2 mm (2,6063 in)

0,6—0,8 mm (0,0236-0,0315 in)

0,6—0,8 mm (0,0236-0,0315 in)

1,3 mm (0,0512 in)

1,3 mm (0,0512 in)

0,6—0,8 mm (0,0236-0,0315 in)

0,6—0,8 mm (0,0236-0,0315 in)

1,3 mm (0,0512 in)

1,3 mm (0,0512 in)
0,01 mm (0,0004 in)

Guia de valvula:
Guia al interior del diametro
(admision)
Guia al interior del diametro
(escape)
Holgura del vastago a la guia
(admision)
Holgura del vastago a la guia
(escape)
Holgura de la valvula (frio)

5,500-5,512 mm (0,2165-0,2170 in)
5,500-5,512 mm (0,2165-0,2170 in)
0,037-0,064 mm (0,0015-0,0025 in)

0,045-0,072 mm (0,0018-0,0028 in)
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ESPECIFICACIONES !

ESPECIFICACIONES DE MANTENIMIENTO

Admisidn 0,08-0,12 mm (0,0031-0,0047 in)
Escape 0,08-0,12 mm (0,0031-0,0047 in)

Varilla de empuije:
Limite de descentramiento 0,10 mm (0,0039 in)

Muelle de valvula:

Longitud libre del muelle de val- 26,5 mm (1,0433 in)
vula (admision)
Longitud libre del muelle de val- 26,5 mm (1,0433 in)
vula (escape)
Limite (admision) 25,18 mm (0,9913 in)
Limite (escape) 25,18 mm (0,9913 in)
Longitud instalada (admisién) 21,6 mm (0,8504 in)
Longitud instalada (escape) 21,6 mm (0,8504 in)
Fuerza del muelle de compre- 41,90-46,30 N (4,19-4,63 kgf, 9,42—-10,41 Ibf)
sion instalada (admision)
Fuerza del muelle de compre- 41,90-46,30 N (4,19-4,63 kgf, 9,42—-10,41 Ibf)
sion instalada (escape)
Limite de inclinacion 1,7 mm (0,0669 in)
Carburador:
Marca |.D. 7C800 (MX175A, MX175B)
7DB00 (MX200A, MX200B)
Tamano del diametro 220
Surtidor principal #78 (MX175A, MX175B)
#77 (MX200A, MX200B)
Surtidor de aire principal 21,1 (MX175A, MX175B)
21,0 (MX200A, MX200B)
Surtidor de aire piloto 21,3
Salida piloto 21,0
Tamano del asiento de valvula 21,8
Boquilla principal 7D
Surtidor piloto #38 (MX175A, MX175B)
#40 (MX200A, MX200B)
Tornillo piloto 2 vueltas y 1/4 hacia fuera (MX175A, MX175B)
1 vuelta y 1/4 hacia fuera (MX200A, MX200B)
Valvula del acelerador 10°
Altura del flotador 17,0 mm (0,6693 in)
Brazo del regulador:
Orificio de sujecion del muelle en 4 (en el lado de arranque de retroceso es n.° 1)
tension
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ESPECIFICACIONES DE MANTENIMIENTO

Régimen del motor:
En el régimen alto del motor 3750-3850 r/min

Con el acelerador completa- 1900—2100 r/min
mente cerrado
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ESPECIFICACIONES DE MANTENIMIENTO

ELECTRICO

Sistema de encendido:

ESPECIFICACIONES !

Sincronizacion del encendido a
3600 r/min

Resistencia de la bobina prima-
ria

Resistencia de bobina secunda-
ria

Resistencia de la tapa de bujia

Distancia minima entre electro-
dos de la chispa de encendido

Espacio de aire de la unidad TCI

BTDC 23° + 3°
1,08-1,32 Q a 20 °C (68 °F)
5,1-6,9 kQ a 20 °C (68 °F)

3,75-6,25 kQ a 20 °C (68 °F)
6,0 mm (0,2362 in)

0,4-0,6 mm (0,0157-0,0236 in)
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PARES DE APRIETE

PARES DE APRIETE

Elemento Tamaho de rosca Par de apriete
Perno Qe la unidad de advertencia M6 x 1.0 7 N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft
de aceite
Perno del carenado M6 x 1,0 7 N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft)
Perno de la tapa del volante M6 x 1,0 7 N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft)
P_e,rno deI.(_:arenado de refrigera- M6 x 1.0 7 N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft
cion del cilindro
Perno de la unidad TCI M6 x 1,0 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft)
Perpo del interruptor de nivel de M6 x 1,0 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft)
aceite
Perno de la brida del cable del M6 x 1,0 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft)
interruptor de nivel de aceite
Perno de la tapa de culata M6 x 1,0 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft)
12: 12 N-m (1,2 kgf-m, 8,9 Ib-ft)
Perno de la culata M8 x 1,25 2%: 21 Nem (2,1 kgf-m, 15 lo-ft)
Bujia M14S x 1,25 20 N-m (2,0 kgf-m, 15 Ib-ft)
Perno de la tapa de biela M7 x 1,0 12 N-m (1,2 kgf-m, 8,9 Ib-ft)
Perno del brazo del regulador M6 x 1,0 8 N-m (0,8 kgf-m, 5,9 Ib-ft)
Perno del conjunto de la palanca M6 x 1.0 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 lo-ft)
del acelerador
Tornillo de la placa del conjunto de M5 x 0.8 1,1 N-m (0,11 kgf-m, 0,81 Ib-ft)
la palanca del acelerador
Tornillo del cable del conjunto de M4 x 0.7 1,1 N-m (0,11 kgf-m, 0,81 Ib-ft)
la palanca del acelerador
Perno prisionero de la culata M6 x 1,0 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft)
Contratuerca de ajustador de val- M6 x 0.5 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 lo-ft)
vulas
Tuerca de la tapa del filtro de aire M6 x 1,0 1,6 N-m (0,16 kgf-m, 1,2 Ib-ft)
';Jrzrca del elemento del filtro de M6 x 1.0 0,7 N-m (0,07 kgf-m, 0,52 Ib-ft)
Tuerca del conducto M6 x 1,0 11 N-m (1,1 kgf-m, 8,1 Ib-ft)
Perno del conducto M6 x 1,0 7 N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft)
Tuerca de la tuberia de escape M8 x 1,25 22 N-m (2,2 kgf-m, 16 Ib-ft)
12: 14 N-m (1,4 kgf-m, 10 Ib-ft)
Tuerca del silenciador M6 x 1,0 22 Aflojar completamente.
3%:11 N-m (1,1 kgf-m, 8,1 Ib-ft)
Perno de la tapa del silenciador M6 x 1,0 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 |b-ft)
Perno de la banda del silenciador M5 x 0,8 3,5 N-m (0,35 kgf-m, 2,6 Ib-ft)
Perno de drenaje de aceite M10 x 1,25 17 N-m (1,7 kgf-m, 13 Ib-ft)
. 12: 12 N-m (1,2 kgf-m, 8,9 Ib-ft)
Perno de la tapa del carter M8 x 1,25 2%: 26 N-m (2,6 kgf-m, 19 lb-ft)
Perno del arranque de retroceso M6 x 1,0 7 N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft)

Tornillo de la placa de la unidad

5,4 N-m (0,54 kgf-m, 4,0 Io-ft)
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ESPECIFICACIONES !

PARES DE APRIETE

Elemento Tamafo de rosca Par de apriete
Perno del depédsito de combustible M6 x 1,0 12 N-m (1,2 kgf-m, 8,9 Ib-ft)
'tI)':Jeerca del depdsito de combusti- M6 x 1.0 12 N-m (1,2 kgf-m, 8,9 lb-ft)
Tuerca del volante M14 x 1,5 65 N-m (6,5 kgf-m, 48 Ib-ft)
Tornillo del cable conductor M5 x 0.8 3,8 N-m (0,38 kgf-m, 2,8 Ib-ft)

secundario

Tornillo de drenaje del carburador

7 N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft)

Perno de la camara del flotador

7 N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft)

Vaso del depurador

4,3 N-m (0,43 kgf-m, 3,2 Ib-ft)

Tornillo de la valvula del acelera-
dor

0,8 N-m (0,08 kgf-m, 0,59 Ib-ft)

Boquilla principal

1,6 N-m (0,16 kgf-m, 1,2 Ib-ft)

Tornillo de la llave de paso del
combustible

1,1 N-m (0,11 kgf-m, 0,81 Ib-ft)
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ESPECIFICACIONES DE LOS PARES DE APRIETE GENERALES

ESPECIFICACIONES DE LOS PARES DE APRIETE GENERALES

Esta tabla especifica el par de apriete para fijaciones estandar con roscas |.S.0. estandar. Las
especificaciones de los pares de apriete para componentes especiales o conjuntos estan incluidas
en las secciones aplicables de este libro. Para evitar alabeo, apriete el fijador de conjuntos de
manera entrecruzada y progresiva hasta alcanzar el par de apriete por completo. A menos que se
indique lo contrario, las especificaciones piden roscados limpios y secos. Los componentes deben
encontrarse a temperatura ambiente.

Tamaifo de Par de apriete

rosca N-m kgf-m Ib-ft
M4 2,0 0,20 1,5
M5 3,0 0,30 2,2
M6 7 0,7 5,2
M7 10 1,0 7.4
M8 15 1,5 11
M10 30 3,0 22
M12 60 6,0 44
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PUNTOS DE LUBRICACION Y TIPO DE LUBRICANTES

PUNTOS DE LUBRICACION Y TIPO DE LUBRICANTES

Nombre de la pieza Tipo de lubricante
Labio de la junta de aceite =S
Iaglr:no de la junta de aceite de la horquilla del regula- —«l
Cabeza de biela —iE)
Pasador del ciglienal —iE)
Apoyo del ciglienal L O |
Apoyo del cigtiefial =V
Perno de la tapa de biela —iE)
Pasador de pistén —iE)
Piston —iE)
Dientes del engranaje del cigtenal —<|
Superficie interna del collar del regulador —<|

Superficie de contacto de la horquilla del regulador

Punto de movimiento del peso del regulador

ESPECIFICACIONES !

Vastago de valvula

Extremo de vastago de valvula

Ajustador

Extremo de la varilla de empuje de la valvula

Guia de la varilla de empuje de la valvula

Vastago del taqué

Lébulo del eje de levas

Dientes del engranaje del eje de levas

Pasador de descompresion

Apoyo del eje de levas

Cojinete

Trinquete de la unidad

Muelle de arranque Ls

LI LfL{ L Ly LpL|L arlil]
ﬁ;ﬁmm@mm@@mm%mm@

Eje de la caja de arranque

Perno prisionero de la culata -

Tornillo de la valvula del acelerador -
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PUNTOS DE LUBRICACION Y TIPO DE LUBRICANTES

MEMO
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DIAGRAMA DE ENRUTAMIENTO DE CABLES

DIAGRAMA DE ENRUTAMIENTO DE CABLES
VISTA LATERAL SUPERIOR
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DIAGRAMA DE ENRUTAMIENTO DE CABLES

1. Cable conductor secundario

A. Pase el cable conductor secundario a través del orificio del carter.
B. Pase el cable conductor secundario como se muestra en la ilustracién y, a continuacién, empujelo
hasta el fondo.

C. Pase el cable conductor secundario de manera que no interfiera con el brazo del regulador.
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DIAGRAMA DE ENRUTAMIENTO DE CABLES

UNIDAD TCI
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DIAGRAMA DE ENRUTAMIENTO DE CABLES

1.
2.

A

B.

m

Cable conductor secundario 3. Conjunto del tapén de bujia
Conjunto de la unidad TCI

Pase el cable conductor secundario sin que quede suelto de manera que no entre en contacto con la
culata.

Al interruptor del motor

Coloque el protector para el cable de alta tension en el lado del conjunto de la unidad TCl y, a continua-
cion, instalelo.

El tapon de bujia del conjunto del tapén de bujia debe estar orientado hacia la direccién indicada en la
ilustracion.

Sujete con una brida el cable conductor secundario al conjunto de la unidad TCI.

Modelo no equipado con advertencia de aceite
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DIAGRAMA DE ENRUTAMIENTO DE CABLES

INTERRUPTOR DE NIVEL DE ACEITE (TAPA DEL CARTER)
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DIAGRAMA DE ENRUTAMIENTO DE CABLES

W

. Cable del interruptor de nivel de aceite (negro) 5. Cable de la unidad de advertencia de aceite

(negro)
Brida del interruptor de nivel de aceite 6. Unidad de advertencia de aceite
Interruptor de nivel de aceite 7. Cable conductor secundario (negro)

. Cable de la unidad de advertencia de aceite (ama-

rillo)

Pase el cable del interruptor de nivel de aceite tal y como se muestra en la ilustracion.

Coloque la parte del protector del cable conductor secundario en el lado del terminal y, a continuacion,
instalelo.

Sujete el cable del interruptor de nivel de aceite y el cable conductor secundario con la brida del care-
nado mientras dobla la brida tal y como se muestra en la ilustracion.

Alinee el conjunto de la unidad de advertencia de aceite con la proyeccion y, a continuacién, instalelo.
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DIAGRAMA DE ENRUTAMIENTO DE CABLES

CONJUNTO DE ENTRADA
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DIAGRAMA DE ENRUTAMIENTO DE CABLES

w

oo

o

Iomm

rxX<

. Conjunto del filtro de aire 8. Junta
. Cable conductor secundario (del interruptor del 9. Tapa de culata

motor a masa)

Junta 10.Tubo respiradero
. Cable conductor secundario (del conjunto de 11.Palanca del acelerador completa
encendido al interruptor del motor)
Conjunto del carburador 12.Tornillo
Junta 13.Interruptor del motor
. Junta del carburador 14.Soporte superior de suspension del conjunto del
filtro de aire

Cuando instale el terminal de masa del cable conductor secundario, hagalo de manera que el extremo
de la parte calafateada esté ubicado sobre el extremo inferior de la palanca del acelerador completa.
Inserte el tubo respiradero completamente.

Pase el cable conductor secundario a través de las tres nervaduras del conjunto del filtro de aire y, a
continuacién, sujételo con la brida. Después de verificar el procedimiento del punto I, sujételo con la
brida.

Asegurese de que el cable conductor secundario no sobresalga del conjunto del filtro de aire tal y como
se muestra en la ilustracion.

Sujete el cable conductor secundario con la brida tal y como se muestra en la ilustracion.

Al conjunto de encendido

Sujete el terminal de masa del cable conductor secundario con el tornillo.

Inserte el tubo de combustible en el orificio de la junta del carburador y, a continuacidn, sujételo con la
brida.

Al instalar el terminal de masa del cable conductor secundario, asegurese de que el extremo de la
parte calafateada esté ubicado sobre la superficie superior del soporte de suspensién superior del con-
junto del filtro de aire.

Terminal de conexion del cable conductor secundario (lado de masa)

Terminal de conexion del cable conductor secundario (lado del conjunto de encendido)

Alinee la posicidn del terminal del interruptor del motor con la forma en relieve del conjunto del filtro de
aire y, a continuacion, instalelo.

Empuje el cable conductor secundario hasta el fondo dentro del conjunto del filtro de aire hasta que
pueda sujetarse con la brida.

Guie el cable de alta tensién del conjunto del encendido a través de las dos nervaduras de la junta del
carburador y, a continuacion, fijelo con la brida.
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DEPOSITO DE COMBUSTIBLE
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DIAGRAMA DE ENRUTAMIENTO DE CABLES

IOMmMOO

Conjunto del depdsito de combustible 4. Tubo de combustible
Tapa del volante 5. Junta del carburador
Clip

Guie el tubo de combustible a través del orificio de la junta del carburador.

Asegurese de que haya 0—2 mm (0—0,0787 in) de holgura entre el conjunto del depdsito de combustible
y el tubo de combustible.

Inserte el tubo de combustible completamente.

5 mm (0,1969 in)

8 mm (0,3150 in)

2—4 mm (0,0787-0,1575 in)

5,7 mm (0,2244 in)

16 mm (0,6299 in)

Instale de forma segura el clip en la posicién en la que estda mas alla de la parte hinchada del tubo de

combustible.

Asegurese de que el clip tenga cierta holgura desde el extremo del tubo de combustible tal y como se

muestra en la ilustracion y, a continuacion, instalelo.

Mantenga el conjunto del depdsito de combustible hacia arriba y, a continuacidn, instalelo con la pintura
blanca del tubo de combustible orientada hacia arriba.

15°
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DIAGRAMA DEL CIRCUITO
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1. Bujia
2. Unidad TCI

3. Unidad de advertencia de aceite

A.
B

Cdédigo de color

Modelo no equipado con advertencia de aceite
Modelo equipado con advertencia de aceite

4. Interruptor de nivel de aceite
5. Interruptor del motor

B

Negro

B/W

Negro/Blanco

Y

Amarillo
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